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Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wprowadzenie

TGE jest typoszeregiem termostatycznych
zawordw rozpreznych. Zawory te przeznaczone
sg do fluorowcopochodnych czynnikéw
chtodniczych, w tym do R410A. Dedykowane s3
do nastepujacych aplikacji:

- tradycyjne uktady chtodnicze,

- uktady z pompa ciepta,

- urzadzenia klimatyzacyjne,

— chtodnice cieczy.

Hermetyczna konstrukcja spetnia wymagania
dotyczace ochrony srodowiska, réwniez te
przysztosciowe. Wydajnosc¢ zawiera sie w
przedziale od 14 kW do 175 kW dla R410A.

Dokumentacja ta zawiera dane wydajnosciowe
i numery kodowe zaworéw TGE do czynnikéw
R410A, R22, R407C, R1344a, R404A i R507. Wersje
do innych czynnikéw moga by¢ produkowane
na specjalne zamdwienie. W celu uzyskania
szczego6towych informacji, prosimy o kontakt z
Danfoss.

Charakterystyka

m Termostatyczny zawor rozprezny do czynnikéw
R22, R134a, R404A, R507, R407C, R410A

m Dziatanie zaworu nie zalezne od zmian cisnienia
skraplania (w szerokim zakresie)

Dostepne wersje z MOP (Max. Operating Pressure
- maks. ciSnienie pracy)

Korpus prosty
Zréwnowazona konstrukcja portu

Mata histereza
Przegrzanie otwarcia (OSH) maks. 4K

Maks. cisnienie robocze 46 bar / 667 psi

Duza zywotnosc - przeznaczone do pomp ciepta.
Cylindryczny czujnik znowym mocowaniem
Dwukierunkowe dziatanie

Nastawialne przegrzanie

Element termostatyczny, czujnik i kapilara
spawane laserowo, wykonane ze stali
nierdzewnej.

m Przytqcza do lutowania i srubunkowe .

Zakres standardowy

Standardowy zakres dla R410A, R22, R134a oraz
R407C:
N —40 — +10°C bez MOP
—40 — +50°F bez MOP
K—-25— +10°C MOP + 15°C
—15 — +50°F MOP + 60°F
Przegrzanie statyczne (SS): 4K/ 7.2°F

Przytacza

Typ Wilot do lutowania | Wylot do lutowania
ODF ODF

TGE10 g, V2, %q N ARA
10,12,16 16, 22,28

Dtugosc kapilary

Typ Dtugos¢ kapilary

TGE10 1.5m 5ft

TGE20 1.5mlub3m 5ftlub 10 ft
TGE40 1.5mlub3m 5 ftlub 10 ft

Opcje

Oproécz zakresu standardowego zawory TGE moga by¢
dostepne w wersjach na specjalne zaméwienie dla innych:

- czynnikéw chtodniczych;
- zakresdw temperatury parowania;
- punktéw MOP;

- nastaw przegrzania statycznego (0K / 0°F — 8K/ 14.4°F);

- przyfaczy.

Wiecej informacji w Danfoss.

© Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008
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Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Dane techniczne

Maksymalna temperatura pracy

Maks. temperatura czujnika: 100°C/ 210°F (R410A)
Krotkotrwata: 150°C/ 302°F (R410A)
Obudowa zaworu : 110°C/ 230°F
Maks. cisnienie robocze 46 / 667 psig
Maks. cisnienie prébne 51 bar / 740 psig
Zawory TGE moga pracowac dwukierunkowo.
Funkcja MOP Czynnik Zakres K
chtodniczy -25— +10°C/-15 — +50°F
Punkt MOP dla temperatury t_ oraz ci$nienia
parowania p_
t,= +15°C/+60°F
R22 100 psig / 8 bar
R407C 95 psig / 7.5 bar
R134a 55 psig / 5 bar
R410A 167 psig / 12.5 bar
R404A/ R507 120 psig / 8.4 bar
Oznaczenia Podstawowe informacje o zaworze przedstawione sg| -
na gornej czesci elementu termostatycznego (rys.1) ﬁ;
cZz
7 o~
Przyktad: 7 MADE IN CHINA o
TGE = Typ zaworu TGEL
9.9TR = Wydajno$¢ nominalnaQ,__w 9.9 TR
TR 34.7 kW
34.7 kW = Wydajnos¢ nominalnaQ__w R410A
KW (-25/+10°c -15/+50°F/
067N3006 MOP K
R410A = Czynnik chiodniczy PB 46 bar/MWP 670psig
-25/+10°C = Zakres temperatur parowania 327
(°Q) Rys. 1
—15/+ 50°F = Zakres temperatur parowania
(°F) Czynnik chtodniczy:
067N3006 = Numer kodowy R22 =X
MOP K = Maks. cisnienie pracy w K R410A = L
PB 46 bar / R407C = Z
MWP 670 psig = Maks. cisnienie robocze w R134a = N
barach oraz psig R404A/
327 = Data produkgji ( 32 tydzien, R507 =S
2007)
Wydajnos¢ nominalna
Typ R22 R134a R404A/R507 R407C R410A
kw TR kw TR kw TR kw TR kw TR
10.5 3.0 8.0 2.3 8.0 2.3 12.0 34 13.0 3.7
14.0 4.0 11.0 3.1 10.5 3.0 16.0 4.5 17.2 4.9
TGE 10 21.0 6.0 16.5 4.7 15.0 4.5 23.5 6.7 26.0 74
28.0 8.0 22.0 6.3 21.0 6.0 31.0 8.9 34.7 9.9
38.5 11.0 30.0 8.6 29.0 8.3 43.0 12.3 47.6 13.6
44.0 12.5 34.0 9.8 329 9.4 49.0 14.0 54.3 15.5
TGE 20 56.0 16.0 44.0 12.5 424 12.1 63.0 17.9 69.3 19.8
70.0 20.0 55.0 15.6 53.0 15.1 78.0 224 86.5 24.7
91.0 26.0 71.0 20.3 69.0 19.6 102.0 29.1 1124 321
TGE 40 105.0 30.0 8202 235 79.0 22.6 117.0 335 130.0 37.1
140.0 40.0 110.0 31.3 106.0 30.2 156.5 44.7 173.0 49.4
4 DKRCC.PD.AXV.A1.49 / 520H2248 © Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008
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Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Budowa i dziatanie

—_

. Czujnik z kapilara

2. Ptytka oporowa tozyska
wzdtuznego

3. Element termostatyczny z
membrang

4. Uszczelnienie trzpienia

5. Dwukierunkowy port

zrébwnowazony

6. Trzpien do nastawiania prze-

grzania statycznego (SS)

7. Korpus zaworu

8. Kotpak ochronny

Danfoss
67N01.10.10

-

Rys. 2
Konstrukcja z portem zréwnowazonym.
Przegrzanie nastawne.

Rys. 3

Konstrukcja z portem zréwnowazonym.

Danfoss
67N02.10.10

Praca dwukierunkowa, przegrzanie nastawne.

Trzpien gtéwny jest osadzony w solidnej uszczelce (4),
zapewnia to maksymalng szczelnos¢ przez caty okres
eksploatacji zaworu. Przegrzanie statyczne (SS) moze
by¢ nastawione trzpieniem (6), patrz rys. 5. Nastawa
fabryczna wynosi (SS) 4K/ 7.2°F i jest regulowalna w
zakresie 0 - 8K/ 0 — 14.4°F.

SS = przegrzanie statyczne
OS = przegrzanie otwarcia
SH = SS+0S= przegrzanie catkowite

Przyktad:

Przegrzanie statyczne SS = 4K/ 7.2°F (nastawa
fabryczna)

Przegrzanie otwarcia OS, od punktu poczatku
otwierania do punktu wydajnosci nominalnej wyno-
si 4K. Przegrzanie otwarcia jest zalezne od konstruk-
¢ji zaworu, i nie moze by¢ zmienione.

Qmax.

Qnom,

Rys. 4

Danfoss
67N16.10

SH = SS+0S

SH = 4+4 = 8K/ 14.4°F
Przegrzanie catkowite SH moze by¢ zmienone po-
przez zmiane SS (uzywajac trzpienia nastawczego).

Przegrzanie catkowite

Zalety konstrukcji z portem zré6wnowazonym:
Konstrukcja portu zrbwnowazonego zapobiega
zmianom spadku ci$nienia wzdtuz zaworu i zapew-
nia precyzyjna regulacje uktadéw chtodniczych w
zmiennych warunkach pracy.

Termostatyczne zawory rozprezne z portem
zrébwnowazonym sg szczeg6lnie rekomendowane
do zastosowan w uktadach charakteryzujacych sie
nastepujacymi cechami:

1) Cisnienie ttoczenia jest zmienne w szerokim
zakresie.

2) Obcigzenie parownika jest zmienne w szerokim
zakresie.

3) Spadek cisnienia wzdtuz TXV jest zmienny w
szerokim zakresie.

4) Wahajace sie albo bardzo niskie temperatury
cieczy.

5) Pojawiajace sie babelki wrzacego czynnika w
rurociggu cieczowym.

© Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008
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Aplikacje

Rys. 5. Tradycyjny uktad chtodniczy z
zaworem rozpreznym typu TGE. Przeptyw
jednokierunkowy.

SGI/SGN

Rys.5

Rys. 6. Uktad typowy dla klimatyzatora typu
split z pompg ciepta, zdwoma zaworami
rozpreznymi typu TGE. Przeptyw przez nie
odbywa sie tylko w jednym kierunku.
Zawory zwrotne NRV umieszczone sg na
rurociggach obejsciowych. Przeptyw przez
dany NRV odbywa sie, gdy sasiadujacy z nimi
zawdr rozprezny nie pracuje. Jezeli pracuje
zawér TGE po prawej stronie, to przeptyw
czynnika odbywa sie przez zawér NRV
umieszczony po stronie lewej i odwrotnie.

Danfoss
67M13.10

Jednostka
zewnetrzna

> Jednostka e M)

wewnetrzna v Hj

SGI/SGN DCB/DMB

NRV NRV

Rys. 6
Uktad odwracalny zdwoma zaworami rozpreznymi.

Rys. 7. Uktad odwracalny z pompg ciepta

2 podobny do tego na rysunku 3, ale o
| Jednostka | —— /)Q LF Jednostka | & konstrukcji kompaktowej. Rozwigzanie
wewnetrzna —‘ v 4 zewngtrzna to jest stosowane, gdy odlegtos¢ miedzy
parownikiem a skraplaczem jest niewielka.
Przeptyw przez zawdr rozprezny zmienia sie

zaleznie od trybu pracy uktadu - chtodzenie
lub grzanie (pompa ciepta). Zmiana kierunku
e przeptywu realizowana jest za pomoca
zaworu czterodrogowego. Filtr odwadniacz
DCR umieszczony jest na rurociggu ssaw-
nym bezposrednio przed sprezarka. Zawér
rozprezny powinien by¢ tak zamontowany,
aby jego gtéwny kierunek przeptywu byt
zgodny z gtéwnym trybem pracy uktadu
(grzanie lub chtodzenie)

DCR

Uktad odwracalny z jednym zaworem ropreznym.

Zamawianie Zawory i mocowania do czujnikéw
s dostarczane w opakowaniach Pojedyncze - TGE10 1 szt. lub karton 12 szt.
prz.emysiowych (zbiorczych) lub Pojedyncze - TGE20 1 szt. lub karton 8 szt.
pojedynczych: Pojedyncze - TGE40 1 szt. lub karton 6 szt.

Opakowanie zbiorcze - TGE10 - 12 szt.
Opakowanie zbiorcze - TGE20 - 8 szt.
Opakowanie zbiorcze - TGE40 - 4 szt.

6 DKRCC.PD.AXV.A1.49 / 520H2248 © Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008
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Zamawianie
Zakres standardowy

"Wydajnos¢ znamionowa przy
warunkach:

- temperatura parowania t, = 5°C
- temperatura cieczy t=28°C
- temperatura skraplania t =32°C

Zakres N =-40— +10°COS=4K

R22

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydéjnos’c’ znamionowa Przytacza Numer Numer Przytacza Numer Numer
znamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy

ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q.,,? Q,,.” pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.

TGE 10

TGEX 3 10.5 3/ x5y 067N2150 067N2170 10x16 067N2190 067N2210
TGEX 3 10.5 VAN 067N2151 067N2171 12x16 067N2191 067N2211
TGEX 4 14 %7 067N2152 067N2172 12x22 067N2192 067N2212
TGEX 6 21 VAR 067N2153 067N2173 12x16 067N2193 067N2213
TGEX 6 21 VA 067N2154 067N2174 12x22 067N2194 067N2214
TGEX 6 21 g x /g 067N2155 067N2175 16 x 22 067N2195 067N2215
TGEX 8 28 A 067N2156 067N2176 16 x 22 067N2196 067N2216
TGEX 11 385 g x /g 067N2157 067N2177 16 x 22 067N2197 067N2217
TGEX 11 385 5lgx 1/ 067N2158 067N2178 16 x 28 067N2198 067N2218
TGE 20

TGEX 12.5 44 A A 067N2159 067N2179 16 x 22 067N2199 067N2219
TGEX 12.5 44 g x 1y 067N2160 067N2180 16 x 28 067N2200 067N2220
TGEX 16 56 5/gx 1y 067N2161 067N2181 16 x 28 067N2201 067N2221
TGEX 16 56 g x 1y 067N2162 067N2182 22x28 067N2202 067N2222
TGEX 20 70 AP 067N2163 067N2183 22 x28 067N2203 067N2223
TGEX 20 70 g x 13/g 067N2164 067N2184 22x35 067N2204 067N2224
TGE 40

TGEX 26 91 g x 13y 067N2165 067N2185 22x35 067N2205 067N2225
TGEX 26 91 1y x 13/g 067N2166 067N2186 28 x 35 067N2206 067N2226
TGEX 30 105 g x 13y 067N2167 067N2187 22x35 067N2207 067N2227
TGEX 30 105 1/gx 13/g 067N2168 067N2188 28 x 35 067N2208 067N2228
TGEX 40 140 1/gx 13/g 067N2169 067N2189 28x35 067N2209 067N2229

Zakres K=-25— +10°C z MOP 100 psig/ 8 bar abs. OS =4 K

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydgjnoéc’ znamionowa Przyfacza Numer Numer Przylacza Numer Numer
Zhamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy

ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q" Q7 pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw in.

TGE 10

TGEX 3 10.5 3/ x5y 067N2000 067N2020 10x16 067N2040 067N2060
TGEX 3 10.5 AR 067N2001 067N2021 12x16 067N2041 067N2061
TGEX 4 14 Yy x7/g 067N2002 067N2022 12x22 067N2042 067N2062
TGEX 6 21 AR 067N2003 067N2023 12x16 067N2043 067N2063
TGEX 6 21 Yy x /g 067N2004 067N2024 12x22 067N2044 067N2064
TGEX 6 21 VAEYA 067N2005 067N2025 16 x 22 067N2045 067N2065
TGEX 8 28 g x /g 067N2006 067N2026 16 x 22 067N2046 067N2066
TGEX 11 385 VAEYA 067N2007 067N2027 16 x 22 067N2047 067N2067
TGEX 11 385 5gx 11/ 067N2008 067N2028 16 x 28 067N2048 067N2068
TGE 20

TGEX 12.5 44 g x /g 067N2029 067N2029 16 x 22 067N2049 067N2069
TGEX 12.5 44 5y x 1'/g 067N2030 067N2020 16 x 28 067N2050 067N2070
TGEX 16 56 g x 1'/g 067N2031 067N2021 16 x 28 067N2051 067N2071
TGEX 16 56 AP 067N2032 067N2022 22 x28 067N2052 067N2072
TGEX 20 70 g x 1'/g 067N2033 067N2023 22x28 067N2053 067N2073
TGEX 20 70 g% 13/ 067N2034 067N2024 22x35 067N2054 067N2074
TGE 40

TGEX 26 91 g x 13/ 067N2015 067N2035 22x35 067N2055 067N2075
TGEX 26 91 1/gx 13/g 067N2016 067N2036 28x35 067N2056 067N2076
TGEX 30 105 g x 13/ 067N2017 067N2037 22x35 067N2057 067N2077
TGEX 30 105 1/gx 13/g 067N2018 067N2038 28x35 067N2058 067N2078
TGEX 40 140 1"/gx 13/g 067N2019 067N2039 28 x35 067N2059 067N2079

© Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008
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Zamawianie

Zakres standardowy (cd.) Zakres N =-40—+10°C OS=4K R 1 34a

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydéjnoéé znamionowa Przyfacza Numer Numer Przylacza Numer Numer
zhamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy
ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q,,” Q,,” pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.

TGE 10
TGEN 2.3 8 3/ x5y 067N5150 067N5170 10x16 067N5190 067N5210
TGEN 2.3 8 5 x5/g 067N5151 067N5171 12x16 067N5191 067N5211
TGEN 3.1 11 VAR 067N5152 067N5172 12x22 067N5192 067N5212
TGEN 4.7 16.5 5 x5/g 067N5153 067N5173 12x16 067N5193 067N5213
TGEN 4.7 16.5 VAR 067N5154 067N5174 12x22 067N5194 067N5214
TGEN 4.7 16.5 g x /g 067N5155 067N5175 16 x 22 067N5195 067N5215
TGEN 6.3 22 g x /g 067N5156 067N5176 16 x 22 067N5196 067N5216
TGEN 8.6 30 g x /g 067N5157 067N5177 16 x 22 067N5197 067N5217
TGEN 8.6 30 Sgx 1y 067N5158 067N5178 16 x 28 067N5198 067N5218
TGE 20
TGEN 9.8 34 g x /g 067N5159 067N5179 16 x 22 067N5199 067N5219
TGEN 9.8 34 g x 114 067N5160 067N5180 16 x 28 067N5200 067N5220
TGEN 12.5 44 5/gx 1'/g 067N5161 067N5181 16 x 28 067N5201 067N5221
TGEN 12.5 44 g x 114 067N5162 067N5182 22x28 067N5202 067N5222
TGEN 15.6 55 g x 1/ 067N5163 067N5183 22x28 067N5203 067N5223
TGEN 15.6 55 g% 13/ 067N5164 067N5184 22x35 067N5204 067N5224
TGE 40
TGEN 20.3 71 g x 134 067N5165 067N5185 22x35 067N5205 067N5225
TGEN 20.3 71 1"/gx 13/ 067N5166 067N5186 28 x 35 067N5206 067N5226
TGEN 23.5 82 g x 134 067N5167 067N5187 22x35 067N5207 067N5227
TGEN 23.5 82 1"y x 13/ 067N5168 067N5188 28 x 35 067N5208 067N5228
TGEN 31.3 110 1/ x 13/g 067N5169 067N5189 28x35 067N5209 067N5229

Zakres K=-25— +10°C z MOP 55 psig/5 bar abs. OS=4K

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
Wyd?‘j"‘)éc’ znamionowa Przytacza Numer Numer Przytacza Numer Numer
znamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy
ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q. Q. ? pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.
TGE 10
TGEN 2.3 8 3/g % /g 067N5000 067N5020 10x16 067N5040 067N5060
TGEN 2.3 8 Ty x5/g 067N5001 067N5021 12x16 067N5041 067N5061
TGEN 3.1 11 %7 067N5002 067N5022 12x22 067N5042 067N5062
TGEN 4.7 16.5 Ty x5/g 067N5003 067N5023 12x16 067N5043 067N5063
TGEN 4.7 16.5 VAR 067N5004 067N5024 12x22 067N5044 067N5064
TGEN 4.7 16.5 g x /g 067N5005 067N5025 16 x 22 067N5045 067N5065
TGEN 6.3 22 5y x /g 067N5006 067N5026 16 x 22 067N5046 067N5066
TGEN 8.6 30 5gx /g 067N5007 067N5027 16 x 22 067N5047 067N5067
TGEN 8.6 30 5lgx 1/ 067N5008 067N5028 16 x 28 067N5048 067N5068
TGE 20
TGEN 9.8 34 g x /g 067N5009 067N5029 16 x 22 067N5049 067N5069
TGEN 9.8 34 g x 1y 067N5010 067N5030 16 x 28 067N5050 067N5070
TGEN 12.5 44 5/gx 1'/g 067N5011 067N5031 16 x 28 067N5051 067N5071
TGEN 12.5 44 g x 1'/g 067N5012 067N5032 22 x28 067N5052 067N5072
TGEN 15.6 55 AP 067N5013 067N5033 22 x28 067N5053 067N5073
TGEN 15.6 55 g x 13y 067N5014 067N5034 22x35 067N5054 067N5074
"Wydajnos¢ znamionowa przy TGE40
warunkach: TGEN 20.3 71 g x 13y 067N5015 067N5035 22x35 067N5055 067N5075
- temperatura parowania te =5°C TGEN 20.3 71 1/gx 13/g 067N5016 067N5036 28 x35 067N5056 067N5076
-temperaturacieczy ~ t=28°C | TGEN23S 82 Uy x 1, 067N5017 | 067N5037 22x35 067N5057 | 067N5077
- temperatura skraplania t, =32°C TGEN 23.5 82 115 % 1%/, 067N5018 | 067N5038 28x35 067N5058 | 067N5078
TGEN 31.3 110 1/gx 13/g 067N5019 067N5039 28x35 067N5059 067N5079

8 DKRCC.PD.AXV.A1.49 / 520H2248 © Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008



Danfilh

Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Zamawianie
Zakres standardowy (cd.)

"Wydajnos¢ znamionowa przy
warunkach:

- temperatury parowania t, = 5°C
t=28°C
- temperatura skraplania t =32°C

- temperatura cieczy

Zakres N=-40— +10°C OS=4K

R134a

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach
wyd{:\jnoéc’ znamionowa Przytacza srubunkowe Numer katalogowy Numer katalogowy
Zhamionowa Opakowanie Opakowanie
Qon” Qn” pojedyncze przemyslowe
TR kw

TGEN 2.3 8 1/, % 5/3x //,MIO 067N7150

TGEN 3.1 11 1y x 5/gx 'y F 067N7151
TGEN 3.1 11 1/, % 5/gx '/, MIO 067N7152

TGEN 3.1 11 3/4x aMIO x 1/,F 067N7153

TGEN 3.1 11 3/gx Vo x /,F 067N7154

TGEN 3.1 11 3y x Vo x '/,F 067N7155
TGEN 4.7 16 1/, % 5/gx '/, F 067N7156
TGEN 4.7 16 1/, % 5/gx '/, F 067N7157

TGEN 4.7 16 3y x VaMIO x 1/, F 067N7158

TGEN 4.7 16 3/gx Vo x /,F 067N7159
TGEN 4.7 16 3fgx Vo x /,F 067N7160

TGEN 6.3 22 V2 x 5/yx 1/,MIO 067N7161

TGEN 6.3 22 V2 x5/yx 1/,MIO 067N7161

TGEN 6.3 22 3/gx Vo x /,F 067N7162
TGEN 6.3 22 /g x Vo x /,F 067N7163

TGEN 6.3 22 3/, x VaMIO x 1/, F 067N7164

TGEN 6.3 22 5/ x3/,x '/, MIO 067N7165

TGEN 8.6 30 5/y % 3/,x 11, MIO 067N7166

TGEN 9.8 34 5/ x3/,x '/, MIO 067N7167

TGEN 12.5 44 5/ %3/, % '/,F 067N7168

TGEN 12.5 44 5/ % 3/,x 1/, MIO 067N7160

TGEN 15.6 55 5/ x3/,x '/, MIO 067N7170

Zakres K=-25—>+10°Cz

MOP 55 psig/ 5 bar abs. 0S =4 K

Typ, Wydajnos¢

Przytacza w calach

wydgjnoéc’ znamionowa Przylacza srubunkowe Numer kodowy Numer kodowy
znam|on]<')wa Qv Opakowanie pojedyncze Opakowanie przemyslowe
Qo nom: cal.
R kw

TGEN 3.1 11 3/gx Vo x '/,F 067N7000

TGEN 4.7 16 3y x Vax '/, F 067N7003

TGEN 6.3 22 3gx V2 x /,F 067N7007
TGEN 4.7 16 1y x 5lgx U, F 067N7004

TGEN 4.7 16 1, x /g% '/, F 067N7005

TGEN 6.3 22 1, % S/gx 1/, F 067N7008

TGEN 6.3 22 5/ x 3, x '/, F 067N7013

TGEN 8.6 30 5/ x 3, x 1/, F 067N7016

TGEN 9.8 34 5y x 3, % '/,F 067N7018

TGEN 12.5 44 5/g x 3, % 1/, F 067N7020

TGEN 15.6 55 /g x3/,x ', 067N7021

TGEN 3.1 11 3/g x V2 MIO '/, F 067N7001
TGEN 3.1 11 V2 x 5/yx 1/,MIO 067N7002

TGEN 6.3 22 V2 x 5/yx 1/,MIO 067N7010

TGEN 6.3 22 Y2 x 5/yx 1/,MIO 067N7011
TGEN 4.7 16 Y2 x5/,MIO x 1/, F 067N7006

TGEN 6.3 22 3/, x VaMIO x 1/, F 067N7009
TGEN 6.3 22 5/ x3/,x 1/, MIO 067N7012

TGEN 8.6 30 5y x 3, % '/, MIO 067N7015

TGEN 9.8 34 5y x 3, x '/, MIO 067N7017

TGEN 9.8 34 5/ x3/,x 1/, MIO 067N7019

TGEN 3.1 11 3/s x Y2 ORFS x '/, F 067N7040
TGEN 4.7 16 3/g x 2 ORFS x '/,F 067N7041
TGEN 6.3 22 3/g x Y2 ORFS x '/, F 067N7042
TGEN 6.3 22 5/, x 3/, ORFS x '/,F 067N7043
TGEN 15.6 55 °/y x3/,ORFS x '/,F 067N7044
F: Srubunek

MIO: gwint meski, uszczelka O-ring
ORFS: uszczelnienie doczotowe z O-ring
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Zamawianie R407c

Zakres standardowy (cd.) Zakres N=-40— +10°C OS=4K

Typ oraz Wydajnos¢ Przylacza w calach Przylacza w milimetrach
wydajnos¢ | znamionowa Przytacza Numer Numer Przytacza Numer Numer
zhamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy
ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Qo Quom.” pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.

TGE 10
TGEZ 3.4 12 3y x5y 067N4150 067N4170 10x16 067N4190 067N4210
TGEZ 3.4 12 3 x5/g 067N4151 067N4171 12x16 067N4191 067N4211
TGEZ 4.5 16 VRN 067N4152 067N4172 12x22 067N4192 067N4212
TGEZ 6.7 235 1y x5/g 067N4153 067N4173 12x16 067N4193 067N4213
TGEZ 6.7 235 VAR 067N4154 067N4174 12x22 067N4194 067N4214
TGEZ 6.7 235 g x /g 067N4155 067N4175 16 x 22 067N4195 067N4215
TGEZ 8.9 31 5y x /g 067N4156 067N4176 16 x 22 067N4196 067N4216
TGEZ 12.3 43 g x /g 067N4157 067N4177 16 x 22 067N4197 067N4217
TGEZ 12.3 43 5y x 1/ 067N4158 067N4178 16 x 28 067N4198 067N4218
TGE 20
TGEZ 14.0 49 5y x /g 067N4159 067N4179 16 x 22 067N4199 067N4219
TGEZ 14.0 49 g x 1/ 067N4160 067N4180 16 x 28 067N4200 067N4220
TGEZ 17.9 63 5y x 1/ 067N4161 067N4181 16 x 28 067N4201 067N4221
TGEZ 17.9 63 g x 1/ 067N4162 067N4182 22x28 067N4202 067N4222
TGEZ 22.4 78 g x 1/ 067N4163 067N4183 22x28 067N4203 067N4223
TGEZ 22.4 78 g x 13/g 067N4164 067N4184 22x35 067N4204 067N4224
TGE 40
TGEZ 29.1 102 g x 13/g 067N4165 067N4185 22x35 067N4205 067N4225
TGEZ 29.1 102 1y x 13/ 067N4166 067N4186 28 x 35 067N4206 067N4226
TGEZ 33.5 17 g x 13/g 067N4167 067N4187 22x35 067N4207 067N4227
TGEZ 33.5 17 14 x 13/ 067N4168 067N4188 28 x 35 067N4208 067N4228
TGEZ 44.7 156.5 1/gx 13/g 067N4169 067N4189 28 x 35 067N4209 067N4229

Zakres K=-25— +10°Cz MOP 95 psig/ 7.5 bar abs. 0S =4 K

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydfajnos’é znamionowa Przyfacza Numer Numer Potaczenie Numer Numer
Zhamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy
ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q" Q,,” pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.
TGE 10
TGEZ 3.4 12 3 x5/g 067N4000 067N4020 10x16 067N4040 067N4060
TGEZ 3.4 12 VAR 067N4001 067N4021 12x16 067N4041 067N4061
TGEZ 4.5 16 Uy x7/g 067N4002 067N4022 12x22 067N4042 067N4062
TGEZ 6.7 235 VAR 067N4003 067N4023 12x16 067N4043 067N4063
TGEZ 6.7 235 Uy x7/g 067N4004 067N4024 12x22 067N4044 067N4064
TGEZ 6.7 235 g x /g 067N4005 067N4025 16 x 22 067N4045 067N4065
TGEZ 8.9 31 5gx /g 067N4006 067N4026 16 x 22 067N4046 067N4066
TGEZ 12.3 43 /g x /g 067N4007 067N4027 16 x 22 067N4047 067N4067
TGEZ 12.3 43 5gx 1 067N4008 067N4028 16 x 28 067N4048 067N4068
TGE 20
TGEZ 14.0 49 g x /g 067N4009 067N4029 16 x 22 067N4049 067N4069
TGEZ 14.0 49 5lgx 1'/g 067N4010 067N4030 16 x 28 067N4050 067N4070
TGEZ 17.9 63 g x 1y 067N4011 067N4031 16 x 28 067N4051 067N4071
TGEZ 17.9 63 g x 1'/g 067N4012 067N4032 22 x28 067N4052 067N4072
TGEZ 22.4 78 g x 1y 067N4013 067N4033 22 x28 067N4053 067N4073
TGEZ 22.4 78 g% 13/ 067N4014 067N4034 067N4054 067N4074
"Wydajnos¢ znamionowa przy TGE 40
warunkach: TGEZ 29.1 102 g% 13/ 067N4015 067N4035 22x35 067N4055 067N4075
- temperatura parowania t, = 5°C TGEZ 29.1 102 1/gx 13/g 067N4016 067N4036 28x35 067N4056 067N4076
-temperaturacieczy = 28°C TGEZ33.5 17 U x 1%y 067N4017 | 067N4037 22x35 067N4057 | 067N4077
- temperatura skraplania t, =32°C TGEZ 33.5 117 15 x 13, 067N4018 | 067N4038 28 %35 067N4058 | 067N4078
TGEZ 44.7 156.5 1/gx 13/g 067N4019 067N4039 28 x35 067N4059 067N4079
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Danfilh

Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Zamawianie
Zakres standardowy (cd.)

"Wydajnos¢ znamionowa przy
warunkach:

- temperatura parowania t, = 5°C
- temperatura cieczy t=28°C
- temperatura skraplania t =32°C

Zakres N=-40— +10°C OS=4K

R410A

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydgjnoéc’ Znamionowa | pofaczenie Numer Numer Potaczenie Numer Numer
Znamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy

ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q. Q. ? pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.

TGE 10

TGEL 3.7 13.0 3/ % /g 067N3150 067N3170 10x 16 067N3190 067N3210
TGEL 3.7 13.0 VAREA 067N3151 067N3171 12x16 067N3191 067N3211
TGEL 4.9 17.2 %7/ 067N3152 067N3172 12x22 067N3192 067N3212
TGEL 7.4 26.0 VAEEA 067N3153 067N3173 12x16 067N3193 067N3213
TGEL 7.4 26.0 %7/ 067N3154 067N3174 12x22 067N3194 067N3214
TGEL7.4 26.0 g x /g 067N3155 067N3175 16 x 22 067N3195 067N3215
TGEL 9.9 347 g x /g 067N3156 067N3176 16 x 22 067N3196 067N3216
TGEL 13.6 47.6 g x /g 067N3157 067N3177 16 x 22 067N3197 067N3217
TGEL 13.6 47.6 5lgx 1/ 067N3158 067N3178 16 x 28 067N3198 067N3218
TGE 20

TGEL 15.5 543 g x /g 067N3159 067N3179 16 x 22 067N3199 067N3219
TGEL 15.5 54.3 g x 1/ 067N3160 067N3180 16 x 28 067N3200 067N3220
TGEL 19.8 69.3 g x1'/g 067N3161 067N3181 16 x 28 067N3201 067N3221
TGEL 19.8 69.3 fyx 1/ 067N3162 067N3182 22x28 067N3202 067N3222
TGEL 24.7 86.5 Tgx 1/ 067N3163 067N3183 22x28 067N3203 067N3223
TGEL 24.7 86.5 g x 13/ 067N3164 067N3184 28 x 28 067N3204 067N3224
TGE 40

TGEL 32.1 1124 g x 1/ 067N3165 067N3185 22x35 067N3205 067N3225
TGEL 32.1 1124 15 x 13/ 067N3166 067N3186 28 x 35 067N3206 067N3226
TGEL 37.1 130.0 g x 13/ 067N3167 067N3187 22x35 067N3207 067N3227
TGEL 37.1 130.0 15 x 13/ 067N3168 067N3188 28 x 35 067N3208 067N3228
TGEL 49.4 173.0 1/gx 13/ 067N3169 067N3189 28 x35 067N3209 067N3229

Zakres K=-25—>+10°Cz

MOP 167 psig/12.5 bar abs. OS=4K

Typ oraz Wydajnos¢ Przytacza w calach Przytacza w milimetrach
wydgjnoéc’ znamionowa | potaczenie Numer Numer Potaczenie Numer Numer
Zhamionowa lutowane kodowy kodowy lutowane kodowy kodowy

ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie | ODF x ODF" | Opakowanie | Opakowanie
Q.. Q. ? pojedyncze | przemystowe mm pojedyncze | przemystowe
TR kw cal.

TGE 10

TGEL 3.7 13.0 3/ x5y 067N3000 067N3020 10x16 067N3040 067N3060
TGEL 3.7 13.0 VAEEA 067N3001 067N3021 12x16 067N3041 067N3061
TGEL 4.9 17.2 Yy x7/g 067N3002 067N3022 12x22 067N3042 067N3062
TGEL7.4 26.0 VAEEA 067N3003 067N3023 12x16 067N3043 067N3063
TGEL 7.4 26.0 Yy x7/g 067N3004 067N3024 12x22 067N3044 067N3064
TGEL7.4 26.0 g x /g 067N3005 067N3025 16 x 22 067N3045 067N3065
TGEL 9.9 347 g x /g 067N3006 067N3026 16 x 22 067N3046 067N3066
TGEL 13.6 47.6 g x /g 067N3007 067N3027 16 x 22 067N3047 067N3067
TGEL 13.6 47.6 5gx 11/ 067N3008 067N3028 16 x 28 067N3048 067N3068
TGE 20

TGEL 15.5 543 g x /g 067N3009 067N3029 16 x 22 067N3049 067N3069
TGEL 15.5 54.3 5y x 1/ 067N3010 067N3030 16 x 28 067N3050 067N3070
TGEL 19.8 69.3 5gx 11/g 067N3011 067N3031 16 x 28 067N3051 067N3071
TGEL 19.8 69.3 g x 1/ 067N3012 067N3032 22x28 067N3052 067N3072
TGEL 24.7 86.5 g x 14 067N3013 067N3033 22x28 067N3053 067N3073
TGEL 24.7 86.5 g x 13/ 067N3014 067N3034 28 x 28 067N3054 067N3074
TGE 40

TGEL 32.1 1124 g x 13/ 067N3015 067N3035 22x35 067N3055 067N3075
TGEL 32.1 1124 1/ x 13/g 067N3016 067N3036 28x35 067N3056 067N3076
TGEL 37.1 130.0 g x 13/ 067N3017 067N3037 22x35 067N3057 067N3077
TGEL 37.1 130.0 1/ x 13/g 067N3018 067N3038 28x35 067N3058 067N3078
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢

R22

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
Typ
[kw] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania +15°C Temperatura parowania +10°C
TGEX 3 10.5 7.1 9.4 10.8 1.7 12.2 12.5 12.7 12.8 6.8 9.0 104 1.1 11.6 11.9 12.0 121
TGEX 4 14.0 9.7 12.8 14.7 15.8 16.5 16.9 171 171 9.3 12.3 14.1 15.1 15.7 16.0 16.2 16.2
TGEX 6 21.0 14.2 18.7 214 239 239 243 24.5 245 13.8 18.1 20.6 22.0 22.7 23.2 233 23.2
TGEX 8 28.0 18.7 245 27.9 30.0 311 31.6 31.8 317 18.2 238 27.1 28.8 29.8 303 304 30.2
TGEX 11 385 24.2 322 373 40.6 426 43.9 44.7 45.1 239 31.7 36.6 39.5 41.3 42.6 433 43.6
TGEX 12.5 44.0 325 42.1 47.3 50.2 514 51.7 514 50.7 31.2 40.2 45.1 47.4 48.4 48.6 48.3 47.5
TGEX 16 56.0 41.8 53.9 60.3 63.7 64.9 65.0 64.4 63.3 40.1 515 57.4 60.1 61.1 61.1 60.4 59.3
TGEX 20 70.0 47.1 61.4 69.6 74.1 76.0 76.4 75.9 74.5 45.7 59.3 66.7 70.2 71.6 71.6 70.7 69.3
TGEX 26 41.0 80.6 | 1023 1131 1180 | 1187 117.6 | 1153 | 1122 77.6 98.0 | 1079 | 1114 | 1118 | 110.5 | 108.1 105.0
TGEX 30 105.0 920 | 116.7 | 1289 | 1342 | 1349 | 1335 | 130.7 | 127.1 887 | 1119 | 123.0 | 126.8 | 127.1 | 1254 | 1226 | 1189
TGEX 40 140.0 1115 1457 | 1652 | 176.3 181.2 182.8 | 182.0 | 179.4 | 107.8 | 140.0 | 157.9 | 166.7 1704 | 171.2 | 169.6 | 166.5
Temperatura parowania +5°C Temperatura parowania 0°C
TGEX 3 10.5 6.6 8.6 9.8 10.5 109 11.2 1.3 1.4 6.2 8.2 9.2 9.8 10.2 10.5 10.6 10.6
TGEX 4 14.0 9.0 11.8 13.4 14.2 14.8 15.1 15.2 15,2 8.5 11.2 12.6 134 13.8 14.1 14.2 14.2
TGEX 6 21.0 13.3 17.3 19.6 20.8 215 21.9 22.0 21.9 127 16.5 18.5 19.6 20.2 20.5 20.5 204
TGEX 8 28.0 17.7 23.0 259 27.5 283 28.7 28.8 28.6 17.0 22.0 24.6 26.0 26.7 27.0 27.0 26.8
TGEX 11 385 235 31.0 355 38.1 39.8 40.9 41.6 41.9 229 30.1 341 36.5 38.1 39.0 39.6 39.8
TGEX 12.5 44.0 29.7 38.1 42.5 44.4 45.2 453 449 44.2 28.1 358 395 41.2 419 41.9 415 40.8
TGEX 16 56.0 38.2 48.8 54.1 56.2 57.0 56.9 56.2 55.1 36.1 45.8 50.3 52.1 52.7 525 51.8 50.7
TGEX 20 70.0 44.0 56.6 63.1 65.8 66.6 66.7 66.0 64.9 42.0 535 58.8 61.2 62.1 52.1 61.4 60.3
TGEX 26 41.0 74.2 932 | 101.7 | 1043 | 1044 | 1029 | 1005 974 | 704 87.8 94.8 96.9 96.6 95.0 92.6 89.6
TGEX 30 105.0 849 | 1065 | 116.1 | 1188 | 1187 | 1169 | 1139 | 1103 | 80.6 | 1004 | 1082 | 1104 | 1099 | 1079 | 1050 | 101.5
TGEX 40 140.0 1033 | 1333 149.0 | 1559 | 1586 | 1584 | 156.1 152.2 98.3 1258 | 1387 | 144.2 145.7 1446 | 1415 137.0
Temperatura parowania -5°C Temperatura parowania -10°C
TGEX 3 10.5 5.9 7.7 8.6 9.2 9.5 9.7 9.8 9.8 5.5 7.1 7.9 8.4 8.7 8.9 9.0 9.0
TGEX 4 14.0 8.1 10.5 1.7 124 12.8 13.1 13.2 13.1 7.6 9.8 10.8 11.5 11.8 12.0 121 12.0
TGEX 6 21.0 121 15.6 17.3 18.3 18.8 19.0 19.0 18.9 114 14.5 16.0 16.9 17.3 17.5 17.5 174
TGEX 8 28.0 16.2 20.9 231 243 24.9 25.2 25.1 24.9 154 19.6 215 22.6 23.1 23.2 23.2 229
TGEX 11 385 22.1 28.9 324 34.6 36.0 36.9 373 374 21.2 27.4 30.6 325 337 344 34.7 34.8
TGEX 12.5 44.0 26.3 334 36.4 379 384 384 38.0 373 244 30.6 333 34.5 34.9 34.9 345 338
TGEX 16 56.0 338 42.7 46.3 479 48.3 48.1 47.4 46.3 313 39.1 423 43.6 439 43.6 429 419
TGEX 20 70.0 39.6 50.2 54.7 56.8 57.5 57.3 56.6 554 371 46.5 50.4 52.1 52.6 524 51.6 50.5
TGEX 26 41.0 66.2 82.1 87.6 89.2 88.7 87.0 84.6 81.7 | 617 75.6 80.2 81.3 80.7 79.0 76.6 73.9
TGEX 30 105.0 75.9 94.0 | 100.0 | 101.6 | 100.9 98.8 95.9 926 | 709 86.6 91.6 92.7 91.8 89.7 86.9 83.7
TGEX 40 140.0 926 | 1175 127.7 | 131.7 | 1321 130.0 | 126.2 | 121.0 864 | 107.9 | 116.1 118.7 1179 | 1149 | 1102 | 1044
Temperatura parowania -15°C Temperatura parowania -20°C
TGEX 3 10.5 5.1 6.6 73 7.7 8.0 8.1 8.2 8.2 4.7 6.0 6.6 7.0 7.2 73 7.4 7.4
TGEX 4 14.0 7.1 9.0 9.9 10.5 10.8 11.0 11.0 10.9 6.5 8.2 9.0 9.5 9.8 9.9 9.9 9.9
TGEX 6 21.0 10.6 13.4 14.7 155 15.8 16.0 15.9 15.8 9.8 1.2 134 14.0 14.3 14.4 144 14.2
TGEX 8 28.0 14.4 18.1 19.8 20.7 21.2 213 21.1 20.9 134 16.6 18.1 189 19.2 19.3 19.1 18.8
TGEX 11 385 20.1 25.6 28.5 30.2 31.2 31.8 32.0 31.9 18.9 23.7 26.2 27.7 28.5 28.9 29.0 28.8
TGEX 12.5 44.0 224 27.8 30.1 31.2 315 314 31.0 304 20.4 25.0 27.0 27.9 28.1 28.0 27.7 271
TGEX 16 56.0 28.8 355 38.2 393 39.6 39.2 38.6 37.6 26.2 31.9 34.2 35.2 353 35.0 344 335
TGEX 20 70.0 345 42.6 459 47.4 47.7 47.4 46.6 455 31.6 38.6 414 42.6 429 42.5 41.7 40.7
Poprawka na dochfodzenie At , At 4K | 10K | 15K | 20K | 25K | 30K | 35K | 40K | 45K | 50K
Wyl(.:lgjn%s}{c garoyvnllfg musi bgc Iikorygowana Wspotczynnik | TGE 10
Jesti dochlodzenie rozni sig o 4 I . korygujacy TGE 20 1.00 | 1.06 | 111 | 105 | 120 | 1.24 | 1.29 | 133 | 137 | 142
Skorygowanga wydajnos¢ otrzymuije sieg, dzielac TGE 40

wydajno$¢ parownika przez wspotczynnik
korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek cis$nienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
Typ
[kW1] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania -25°C Temperatura parowania -30°C
TGEX 3 10.5 43 54 5.9 6.3 6.5 6.6 6.6 6.6 3.9 4.8 53 5.6 5.7 5.8 5.9 5.8
TGEX 4 14.0 6.0 7.4 8.1 8,5 8,7 8.8 8.9 8.8 53 6.6 7.2 7.6 7.8 7.8 7.8 7.8
TGEX 6 21.0 9.0 11.0 121 12.6 129 12.9 12.8 12.7 8.1 9.9 10.8 11.2 11.4 1.4 114 11.2
TGEX 8 28.0 123 15.1 16.4 17.0 17.3 17.3 171 16.8 1.1 13.5 14.6 15.2 153 15.3 15.1 14.8
TGEX 11 385 17.5 217 239 25.1 25.7 26.0 259 256 16.0 19.6 214 224 229 229 227 223
TGEX 125 44.0 18.4 22.2 239 24.7 24.9 24.8 245 24.0 16.2 19.5 21.0 21.7 21.9 21.8 215 21.0
TGEX 16 56.0 23.6 283 303 311 313 30.9 304 29.6 20.9 24.9 26.7 273 27.4 27.1 26.6 26.0
TGEX 20 70.0 28.7 345 37.0 38.0 38.1 37.7 37.0 36.1 25.6 30.6 327 335 336 33.2 326 31.7
TGEX 26 41.0 473 55.4 58.0 583 57.5 56.0 54.1 519 | 420 48.9 51.1 513 50.4 49.0 473 45.4
TGEX 30 105.0 54.4 63.5 66.4 66.5 65.4 63.5 61.2 58.7 | 484 56.1 584 58.5 573 55.6 535 513
TGEX 40 140.0 65.8 771 80.1 80.5 793 771 744 714 | 582 67.7 70.6 70.8 69.6 67.5 65.1 62.3
Temperatura parowania -35°C Temperatura parowania -40°C
TGEX 3 10.5 34 42 47 49 5.1 5.1 5.1 5.1 3.0 37 4.1 43 44 44 45 44
TGEX 4 14.0 47 5.8 6.4 6.7 6.8 6.9 6.9 6.8 4.2 5.1 5.5 5.8 5.9 6.0 5.9 5.9
TGEX 6 21.0 7.2 8.7 9.5 9.9 10.0 10.0 9.9 9.8 6.3 7.6 83 8.6 8.7 8.7 8.6 8.4
TGEX 8 28.0 9.9 12.0 129 134 13.5 134 13.2 12.9 8.8 10.5 1.3 1.7 11.7 1.7 11.5 11.2
TGEX 11 38.5 14.3 174 19.0 19.7 19.9 19.9 19.5 19.0 12.7 15.3 16.5 17.0 17.1 16.8 16.5 16.1
TGEX 12.5 44.0 14.2 17.0 18.3 18.9 19.1 19.0 18.7 18.7 123 147 15.8 16.4 16.5 16.5 16.2 15.9
TGEX 16 56.0 18.3 21.7 23.2 238 239 23.6 23.2 22.6 15.8 18.8 20.1 20.6 20.7 20.5 20.1 19.6
TGEX 20 70.0 22.5 26.8 28.6 29.3 29.3 29.0 28.4 27.7 19.6 233 24.8 25.4 25.4 25.1 24.6 24.0
TGEX 26 41.0 36.9 42.8 445 44.6 438 42.6 41.1 394 | 321 37.0 385 385 37.8 36.7 354 34.0
TGEX 30 105.0 426 49.1 51.0 50.9 49.8 483 46.4 444 | 370 425 44.1 43.9 43.0 41.6 40.0 38.2
TGEX 40 140.0 51.3 59.3 61.7 61.7 60.5 58.6 56.4 54.0 | 447 51.5 534 53.3 52.2 50.5 48.5 46.4
Poprawka na dochtodzenie At At,, 4K | 10K | 15K | 20K | 25K | 30K | 35K | 40K | 45K | 50K
WydanoiC parouni s YEskonygonana | o (761
i zeni ZNi Si . )
JSk dainoéé N ie sie. dziel korygujacy TGE 20 100 | 1.06 | 111 | 105 | 120 | 124 | 129 | 133 | 137 | 142
orygowang wydajnosc otrzymgue sig, dzielac TGE 40
wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik

korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoriczenie)

R134a

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
znamionowa
[kw] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania+15°C Temperatura parowania +10°C
TGEN 2.3 8.0 5.2 6.6 7.3 7.6 7.8 7.8 7.7 7.5 4.9 6.2 6.8 7.1 7.2 7.2 7.1 7.0
TGEN 3.1 11.0 7.1 9.0 10.0 104 10.5 10.5 10.3 10.1 6.7 85 9.3 9.7 9.8 9.7 9.6 9.3
TGEN 4.7 16.5 10.6 134 14.7 15.3 154 15.3 15.0 14.6 10.1 12.7 13.8 14.3 14.4 14.2 13.9 13.5
TGEN 6.3 22,0 14.2 18.0 19.7 20.4 20.5 20.3 19.8 19.2 13.6 171 18.5 19.1 19.1 18.9 184 17.8
TGEN 8.6 30.0 19.3 24.8 27.5 28.8 29.4 29.5 29.2 28.6 18.7 239 26.2 27.3 27.8 27.8 27.4 26.8
TGEN 9.8 34.0 26.8 334 36.0 36.6 36.4 355 343 329 253 314 334 339 336 327 31.6 30.2
TGEN 12.5 44.0 345 42.7 45.7 46.3 45.8 44.5 42.8 40.8 326 40.1 424 42.8 42.2 41.0 393 374
TGEN 15.6 55.0 39.7 49.7 535 54.2 535 52.2 50.4 48.2 379 46.9 49.7 50.4 49.8 48.5 46.6 445
TGEN 20.3 71.0 64.1 78.2 825 82.5 80.4 773 735 69.4 60.8 73.6 76.7 76.3 74.2 71.1 67.4 63.5
TGEN 23.5 82.0 735 89.5 94.2 94.0 91.5 87.8 834 78.6 69.7 84.2 87.6 87.0 84.4 80.7 76.4 71.9
TGEN 31.3 110.0 89.7 | 1125 | 1214 | 123.6 | 1224 | 1188 | 113.7 | 1075 852 | 105.8 | 1125 | 113.7 | 111.7 | 107.6 | 102.1 95.6
Temperatura parowania +5°C Temperatura parowania 0°C
TGEN 2.3 8.0 4.6 5.8 6.3 6.6 6.7 6.6 6.5 6.4 43 54 5.8 6.0 6.1 6.1 6.0 5.8
TGEN 3.1 11.0 6.3 7.9 8.6 8.9 9.0 9.0 8.8 8.6 5.9 73 7.9 8.2 83 8.2 8.0 7.8
TGEN 4.7 16.5 9.5 11.9 12.8 13.2 13.3 13.1 12.8 124 8.9 11.0 11.8 121 12.2 12.0 1.7 11.3
TGEN 6.3 22.0 129 16.1 17.3 17.7 17.7 17.5 17.0 16.4 12.2 14.9 16.0 16.3 16.3 16.0 15.6 15.0
TGEN 8.6 30.0 17.9 22,6 24.6 25.6 26.0 25.9 25.5 24.9 17.1 21.2 23.0 238 241 23.9 234 22.8
TGEN 9.8 34.0 237 29.0 30.8 311 30.7 29.9 28.8 27.5 221 26.6 28.1 283 27.9 271 26.0 248
TGEN 12.5 44.0 30.5 371 39.0 393 38.6 373 358 34.0 284 34.0 35.6 357 35.0 338 323 30.6
TGEN 15.6 55.0 358 43.7 46.1 46.6 459 44.5 42.8 40.7 33.6 40.4 425 42.7 419 40.6 38.8 36.9
TGEN 20.3 71.0 57.2 68.2 70.7 70.0 67.8 64.8 61.3 57.6 534 62.7 64.6 63.7 61.5 58.6 553 51.9
TGEN 23.5 82.0 65.6 78.1 80.7 79.8 77.2 73.6 69.5 65.2 61.3 71.8 73.8 72.7 70.0 66.5 62.7 58.7
TGEN 31.3 110.0 80.2 97.9 | 103.1 | 1033 | 100.5 95.9 90.0 83.3 74.9 89.6 93.4 92.6 89.1 84.0 77.7 714
Temperatura parowania -5°C Temperatura parowania -10°C
TGEN 2.3 8.0 4.0 49 53 55 55 55 54 53 3.7 4.5 4.8 5.0 5.0 5.0 49 4.7
TGEN 3.1 11.0 55 6.7 73 7.5 7.5 74 7.3 7.0 5.1 6.1 6.6 6.8 6.8 6.7 6.5 6.3
TGEN 4.7 16.5 83 10.1 10.8 1.1 1.1 109 10.6 10.2 7.7 9.2 9.8 10.0 10.0 9.8 9.5 9.1
TGEN 6.3 220 11.4 13.8 14.7 14.9 14.9 14.6 14.1 13.5 10.6 12.6 134 13.6 13.5 13.1 12.7 121
TGEN 8.6 30.0 16.1 19.7 21.3 21.9 22.0 21.8 213 20.6 15.1 18.1 19.5 20.0 20.0 19.7 19.1 184
TGEN 9.8 34.0 20.3 24.2 254 25.6 25.1 243 233 222 18.6 218 228 229 225 21.7 20.8 19.8
TGEN 12.5 44.0 26.1 30.8 322 322 315 30.3 28.9 274 239 27.8 289 28.8 28.1 27.0 25.7 243
TGEN 15.6 55.0 31.2 37.0 38.7 38.8 379 36.6 35.0 331 28.8 335 34.9 34.9 34.1 328 31.2 29.5
TGEN 20.3 71.0 49.4 571 58.5 57.6 55.4 52.6 49.6 46.4 45.4 51.6 52.7 51.6 49.5 46.9 441 41.1
TGEN 23.5 82.0 56.8 65.5 66.9 65.6 63.0 59.7 56.1 524 52.2 59.2 60.2 58.8 56.3 53.2 49.9 46.5
TGEN 31.3 110.0 69.3 81.2 83.6 81.8 77.7 72.5 68.3 63.8 63.5 72.7 73.8 71.2 68.2 64.6 60.7 56.6
Temperatura parowania -15°C Temperatura parowania-20°C
TGEN 2.3 8.0 34 4.0 43 45 4.5 44 43 4.2 3.0 3.6 39 4.0 4.0 4.0 3.9 37
TGEN 3.1 11.0 4.6 55 59 6.1 6.1 6.0 5.8 5.6 4.2 5.0 53 54 54 53 52 5.0
TGEN 4.7 16.5 7.0 83 8.9 9.0 9.0 8.8 85 8.1 6.4 7.5 7.9 8.1 8.0 7.8 7.5 7.2
TGEN 6.3 22.0 9.7 1.4 121 122 12.1 1.8 1.3 10.8 8.8 10.3 109 11.0 10.8 10.5 10.1 9.6
TGEN 8.6 30.0 13.9 16.5 17.7 18.0 17.9 17.6 17.0 16.2 12.7 15.0 15.9 16.1 15.9 155 14.9 14.1
TGEN 9.8 34.0 16.7 194 20.3 20.3 19.9 19.3 18.4 17.5 149 17.3 18.0 18.0 17.6 17.0 16.2 154
TGEN 12.5 44.0 215 24.8 257 25.6 24.9 239 22.8 215 19.1 22.0 227 226 22.0 211 20.0 189
TGEN 15.6 55.0 26.1 30.2 313 31.1 30.3 29.1 27.7 26.1 234 26.9 27.8 27.6 26.8 257 244 23.0
TGEN 20.3 71.0 41.0 46.3 47.0 459 439 41.5 389 36.3 36.8 4.3 41.8 40.6 388 36.6 34.2 31.8
TGEN 23.5 82.0 47.3 53.1 53.8 523 49.9 47.1 44.0 40.9 424 474 47.7 46.3 441 41.5 38.7 359
TGEN 31.3 110.0 57.2 64.3 65.0 63.4 60.6 57.2 53.6 49.8 50.9 57.1 57.7 56.1 53.5 50.3 47.0 43.6
Poprawka na dochtodzenia At , At 4K | 10K | 15K | 20K | 25K | 30K | 35K | 40K | 45K | 50K

sub

quajnosc parO\.anl,(? r.m.15| byc skorygowana Wspdtczynnik TGE 10
jesli dochtodzenie réznisigod 4K. korygujacy TGE20 | 100 | 108 | 113 | 118 | 123 | 129 | 134 | 139 | 144 | 149
Skorygowana wydajnos¢ otrzymuije sie, dzielac TGE 40 : ’
wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik
korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfih

Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

R134a

Typ Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
kW] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania -25°C Temperatura parowania -30°C
TGEN 2.3 8.0 2.7 3.2 35 36 36 3.5 3.4 33 24 2.9 3.1 3.2 3.1 3.1 3.0 2.9
TGEN 3.1 11.0 3.8 45 47 48 48 47 46 44 3.4 4.0 42 43 43 42 40 3.9
TGEN 4.7 165 5.7 6.7 7.1 7.2 7. 6.9 6.6 6.3 5.1 6.0 6.3 6.4 6.3 6.1 5.8 56
TGEN 6.3 220 7.9 9.2 9.7 9.8 9.6 9.3 8.9 8.4 7.1 8.3 8.6 8.7 8.5 8.2 7.8 7.4
TGEN 8.6 30.0 115 | 134 | 142 | 143 | 140 | 135 | 128 | 121 | 133 | 120 | 125 | 125 | 122 | 118 | 113 | 106
TGEN 9.8 34.0 132 | 152 | 158 | 158 | 155 | 149 | 142 | 135 | 116 | 134 | 139 | 139 | 135 | 130 | 124 | 118
TGEN 12.5 44,0 169 | 194 | 200 | 198 | 193 | 185 | 175 | 165 | 149 | 170 | 175 | 174 | 169 | 161 | 153 | 144
TGEN 15.6 55.0 208 | 238 | 246 | 243 | 236 | 226 | 214 | 201 | 184 | 210 | 216 | 214 | 207 | 198 | 187 | 175
TGEN 20.3 71.0 328 | 366 | 369 | 358 | 341 | 321 | 300 | 278 | 291 | 323 | 325 | 314 | 299 | 281 | 262 | 243
TGEN 23.5 82.0 378 | 420 | 422 | 408 | 387 | 363 | 338 | 313 | 336 | 371 | 358 | 358 | 339 | 318 | 295 | 273
TGEN 31.3 110.0 455 | 507 | 51.0 | 494 | 470 | 441 | 410 | 380 | 404 | 448 | 449 | 434 | 411 | 385 | 358 | 330
Temperatura parowania -35°C Temperatura parowania -40°C

TGEN 2.3 8.0 2.2 2.6 2.7 2.8 2.8 2.7 2.6 25 2.0 23 24 25 25 24 23 2.2
TGEN 3.1 11.0 3.0 35 3.7 38 38 3.7 35 3.4 2.7 3.2 33 3.4 33 3.2 3. 3.0
TGEN 4.7 165 46 5.3 56 56 55 5.4 5.1 49 4.1 48 5.0 5.0 49 47 45 43
TGEN 6.3 220 6.4 7.4 7.7 7.7 7.5 7.2 6.9 6.5 5.7 6.6 6.8 6.8 6.6 6.4 6.0 5.7
TGEN 8.6 30.0 93| 107 | 114 | 111 | 108 | 104 9.9 9.3 8.3 9.6 9.9 9.9 9.6 9.2 8.7 8.2
TGEN 9.8 34.0 102 | 117 | 122 | 121 | 119 | 114 | 109 | 103 89 | 103 | 107 | 106 | 104 | 100 9.5 9.0
TGEN 12.5 44,0 131 | 149 | 154 | 152 | 147 | 141 | 134 | 126 | 115 | 131 | 135 | 133 | 129 | 123 | 117 | 110
TGEN 15.6 55.0 163 | 185 | 190 | 187 | 181 | 173 | 163 | 153 | 143 | 162 | 167 | 164 | 159 | 151 | 143 | 134
TGEN 20.3 71.0 257 | 284 | 285 | 276 | 262 | 246 | 229 | 211 | 227 | 251 | 251 | 242 | 229 | 215 | 200 | 185
TGEN 23.5 82.0 207 | 327 | 326 | 314 | 297 | 277 | 257 | 237 | 262 | 288 | 287 | 275 | 260 | 243 | 225 | 207
TGEN 31.3 110.0 358 | 395 | 395 | 380 | 359 | 336 | 311 | 287 | 317 | 348 | 347 | 334 | 315 | 293 | 271 | 249
Poprawka na dochtodzenie At , At 4K | 10K | 15K | 20K | 25K | 30K | 35K | 40K | 45K | 50K

Wydajnosc parO\.Nm!(.a musi byc skorygowana | wpsiczynnik  [TeTo

jedli dochtodzenie rézni sigod 4K. korygujacy TGE20 | 100 | 1.08 | 113 | 118 | 123 | 129 | 134 | 139 | 144 | 149
Skorygovyfa\nq wydaynosc otrzymgue sie, QZlquc TGE 40

wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik

korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze

powodowac wrzenie czynnika przed zaworem

rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoniczenie)
Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
znamionowa
[kW] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania +15°C Temperatura par ia+10°C
TGES 2.3 8.0 5.1 6.6 74 7.9 8.1 8.1 8.0 7.8 49 6.4 7.2 7.6 7.8 7.8 7.7 7.5
TGES 3.0 10.0 5.9 9.0 10.1 10.7 11.0 10.9 10.8 10.5 6.8 8.7 9.8 104 10.5 10.5 10.3 10.0
TGES 4.5 15.8 10.2 13.2 14.8 15.6 15.9 15.9 15.6 15.1 10.0 12.9 144 15.2 15.4 153 15.0 145
TGES 6.0 21.0 134 17.3 194 20.5 209 20.7 203 19.6 133 17.0 19.0 20.0 20.2 20.1 19.6 19.0
TGES 8.3 29.0 17.5 229 259 27.7 285 28.6 283 27.6 17.5 228 25.7 274 28.0 28.1 27.7 271
TGES 9.4 33.0 248 316 35.0 36.5 36.8 36.1 35.0 335 24.2 30.7 338 35.2 35.2 346 335 320
TGES 121 424 319 40.5 44.7 46.5 46.6 45.6 441 42.1 311 393 43.2 44.7 44.6 43.6 42.1 40.2
TGES 15.1 53.0 357 458 51.1 53.6 54.2 534 51.8 49.6 35.2 45.0 49.8 52.0 52.1 51.1 49.4 471
TGES 14.6 69.0 58.4 733 80.0 824 81.8 79.5 76.1 82.1 57.0 71.2 77.3 79.3 78.2 75.8 72.5 68.7
TGES 22.6 79.0 66.8 83.8 91.2 93.9 93.2 90.4 86.5 81.8 65.2 81.3 88.3 90.4 89.1 86.2 824 779
TGES 30.2 106.0 80.6 103.5 1153 121.2 122.5 1209 | 1174 112.7 78.8 100.7 111.7 116.7 117.0 115.1 111.5 106.6
Temperatura parowania +5°C Temperatura parowania 0°C
TGES 2.3 8.0 4.8 6.2 6.9 7.3 74 74 7.3 71 4.6 59 6.6 6.9 7.0 7.0 6.9 6.7
TGES 3.0 10.0 6.6 8.4 9.4 9.9 10.1 10.0 9.8 9.6 6.3 8.1 9.0 9.4 9.5 9.4 9.3 9.0
TGES 4.5 15.8 9.7 12.5 13.9 14.6 14.7 14.6 143 13.8 9.4 12.0 133 13.8 13.9 13.8 13.5 131
TGES 6.0 21.0 13.0 16.6 18.5 19.3 19.4 19.3 18.8 17.2 12.6 16.1 17.8 184 18.5 18.3 17.8 17.2
TGES 8.3 29.0 17.3 114 253 26.7 27.2 27.2 269 26.3 17.0 219 246 26.7 26.2 26.2 258 252
TGES 9.4 33.0 234 29.5 324 334 334 327 316 303 224 28.1 30.8 315 313 30.6 29.6 283
TGES 12.1 424 30.0 37.8 414 42.5 42.2 41.2 39.7 379 28.8 36.0 39.2 399 39.6 38.6 37.1 354
TGES 15.1 53.0 344 43.6 48.1 49.6 49.4 48.2 46.4 443 333 41.9 45.8 46.7 46.3 453 43.7 41.7
TGES 14.6 69.0 55.1 68.4 74.1 75.2 74.0 716 68.4 64.6 52.8 65.3 70.2 70.7 69.3 66.9 63.8 60.2
TGES 22.6 79.0 63.1 783 84.6 85.8 843 814 77.7 734 60.6 74.7 80.2 80.7 79.0 76.1 725 68.4
TGES 30.2 106.0 76.4 97.1 107.1 110.6 110.5 108.2 104.3 99.5 734 92,6 1014 103.7 103.0 100.3 96.3 91.3
Temperatura parowania-5°C Temperatura parowania -10°C
TGES 2.3 8.0 4.4 5.6 6.2 6.5 6.5 6.5 6.4 6.2 42 53 5.8 6.0 6.1 6.0 5.9 5.8
TGES 3.0 10.0 6.0 7.7 8.5 8.8 8.9 8.8 8.6 8.4 5.7 7.2 79 8.2 8.2 8.2 8.0 7.7
TGES 4.5 15.8 9.0 11.5 12.6 13.0 13.1 12.9 12.6 12.2 8.6 10.8 11.7 121 12.2 12.0 1.7 11.3
TGES 6.0 21.0 12.2 15.4 16.8 174 174 17.2 16.7 16.1 11.6 14.6 15.8 16.3 16.3 16.0 15.6 15.0
TGES 8.3 29.0 16.6 213 236 246 25.0 249 245 239 16.0 204 224 232 235 234 23.0 223
TGES 9.4 33.0 21.2 26.6 28.7 293 29.1 284 274 26.2 20.0 249 26.6 27.0 26.8 26.1 252 240
TGES 12.1 424 27.3 34.0 36.6 37.2 36.8 358 344 327 257 31.8 339 343 338 328 315 29.9
TGES 15.1 53.0 319 39.8 43.0 43.8 434 423 40.8 389 303 376 40.1 40.7 40.3 39.2 37.6 35.8
TGES 14.6 69.0 50.2 61.7 65.6 65.8 64.3 61.9 58.9 55.6 474 57.8 60.7 60.7 59.2 56.8 54.0 50.8
TGES 22.6 79.0 57.7 70.7 75.0 75.1 734 70.5 67.0 63.1 544 66.3 69.5 69.3 67.5 64.7 61.4 57.7
TGES 30.2 106.0 69.9 87.5 94.5 96.0 94.8 91.8 87.5 82.5 66.0 81.9 87.1 87.8 86.1 82.7 783 73.1
Temperatura parowania -15°C Temperatura parowania -20°C
TGES 2.3 8.0 3.9 49 53 5.5 5.6 5.5 54 53 3.6 4.5 49 5.1 5.1 5.1 49 48
TGES 3.0 10.0 54 6.7 7.3 7.5 7.6 7.5 7.3 71 5.0 6.2 6.7 6.9 6.9 6.8 6.7 6.4
TGES 4.5 15.8 8.1 10.1 10.9 11.2 11.2 11.0 10.7 10.3 7.6 9.3 10.0 10.3 10.2 10.1 9.8 9.4
TGES 6.0 21.0 11.0 13.7 14.7 15.1 15.1 14.8 143 13.8 10.3 12.7 13.6 13.9 13.8 135 131 125
TGES 8.3 29.0 153 19.3 21.0 21.8 220 21.8 213 20.7 145 18.1 19.5 20.2 203 20.0 19.5 18.9
TGES 9.4 33.0 18.6 229 244 247 244 238 229 218 17.2 20.9 221 224 22.1 214 20.6 19.6
TGES 12.1 424 24.0 294 31.0 313 30.8 29.8 28.6 27.1 222 26.8 28.2 283 27.8 269 25.7 244
TGES 15.1 53.0 285 35.0 371 375 37.0 359 344 327 26.6 322 339 34.2 336 325 31.1 29.5
TGES 14.6 69.0 443 534 55.7 554 539 51.6 49.0 46.0 411 48.8 50.6 50.2 48.7 46.5 440 413
TGES 22.6 79.0 50.9 61.3 63.7 634 61.5 58.8 55.6 52.2 47.3 56.0 58.0 574 55.6 53.0 50.0 46.8
TGES 30.2 106.0 61.8 754 79.3 79.3 77.0 734 68.8 63.6 57.2 68.5 713 70.6 67.9 64.2 60.7 56.9
Poprawka na dochtodzenie At, At 4K | 10K [ 15k | 20K | 25K | 30K | 35k | 40K | 45K | 50k
Wyfjajnosc paroyvnlkg musi byc skorygowana | wspsiczynnik  [Ta 10
jesli dochtodzenie roznisie od 4K ) korygujacy TGE20 | 100 | 109 | 116 | 123 | 130 | 137 | 144 | 151 | 158 | 165
Skorygowang wydajnos¢ otrzymuije sie, dzielac TGE 40

wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik
korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
kW] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania -25°C Temperatura parowania-30°C
TGES 2.3 8.0 34 4.1 45 46 46 46 45 43 3.1 37 40 4.1 4. 4.1 40 39
TGES 3.0 10.0 46 5.7 6.1 6.3 6.3 6.2 6.0 5.8 43 5.1 55 5.6 5.6 5.5 5.4 5.2
TGES 4.5 15.8 7.0 8.5 9.1 9.3 9.3 9.1 8.8 8.4 6.5 7.7 8.2 8.4 8.3 8.2 7.9 75
TGES 6.0 21.0 96 | 117 | 124 | 126 | 125 | 122 | 118 | 113 89 | 106 | 113 | 14| 113 | 110 | 106 | 101
TGES 8.3 29.0 137 | 167 | 180 | 185 | 185 | 182 | 177 | 170 | 127 | 153 | 164 | 167 | 167 | 163 | 158 | 15.1
TGES 9.4 33.0 158 | 189 | 199 | 201 | 198 | 192 | 184 | 175 | 143 | 169 | 178 | 179 | 176 | 170 | 163 | 155
TGES 12.1 424 203 | 242 | 253 | 254 | 249 | 240 | 230 | 217 | 184 | 216 | 226 | 226 | 221 | 213 | 203 | 192
TGES 15.1 53.0 246 | 293 | 307 | 309 | 303 | 292 | 279 | 264 | 225 | 264 | 276 | 276 | 270 | 260 | 248 | 234
TGES 14.6 69.0 377 | 441 | 456 | 451 | 436 | 416 | 392 | 367 | 344 | 396 | 407 | 402 | 388 | 369 | 347 | 324
TGES 22.6 79.0 435 | 507 | 522 | 516 | 498 | 473 | 446 | 417 | 396 | 455 | 467 | 459 | 442 | 420 | 395 | 368
TGES 30.2 106.0 525 | 615 | 633 | 622 | 602 | 574 | 541 | 506 | 477 | 547 | 563 | 555 | 535 | 509 | 479 | 447
Temperatura parowania -35°C Temperatura parowania -40°C
TGES 2.3 8.0 2.8 3.4 36 37 37 3.6 35 3.4 25 3.0 32 33 33 3.2 3.1 3.0
TGES 3.0 10.0 3.9 46 4.9 5.0 5.0 49 48 46 35 4.1 44 45 45 44 42 40
TGES 4.5 15.8 5.9 7.0 7.4 75 7.4 73 7.0 6.7 53 6.2 6.6 6.7 6.6 6.4 6.2 59
TGES 6.0 21.0 8.1 96 | 101 | 102 | 101 9.8 9.4 8.9 73 8.6 9.0 9.1 9.0 8.7 83 7.9
TGES 8.3 29.0 117 | 139 | 148 | 150 | 149 | 145 | 139 | 133 | 106 | 125 | 132 | 133 | 131 | 127 | 121 | 115
TGES 9.4 33.0 128 | 150 | 157 | 158 | 155 | 150 | 144 | 136 | 113 | 132 | 138 | 139 | 136 | 132 | 126 | 119
TGES 12.1 424 165 | 192 | 200 | 200 | 195 | 188 | 179 | 169 | 146 | 169 | 176 | 175 | 17.1 | 164 | 156 | 147
TGES 15.1 53.0 202 | 235 | 245 | 245 | 239 | 230 | 219 | 206 | 180 | 208 | 217 | 216 | 210 | 202 | 192 | 181
TGES 14.6 69.0 309 | 352 | 361 | 355 | 361 | 355 | 305 | 285 | 274 | 311 | 318 | 312 | 300 | 284 | 267 | 248
TGES 22.6 79.0 356 | 405 | 414 | 406 | 390 | 370 | 347 | 323 | 317 | 358 | 365 | 357 | 342 | 323 | 303 | 281
TGES 30.2 106.0 428 | 488 | 500 | 492 | 473 | 448 | 421 | 392 | 381 | 432 | 441 | 432 | 415 | 392 | 367 | 341
Poprawka na dochtodzenie At, At,, 4k | 10Kk | 15k | 20K | 25K | 30K | 35k | 40K | 45K | 50k
W}/qajnosc parO\./vaI(.a musi by¢ skorygowana Wspdtczynnik [ TGE 10
jesli dochtodzenie roznisie od 4K. o ] korygujacy TGE20 | 100 | 109 | 116 | 123 | 130 | 137 | 144 | 151 | 158 | 165
Skorygovyfanq wyde}Jnosc otrzymuje sie, q2|elqc TGE 40
wydajnos¢ parownika przez wspétczynnik
korygujacy podany w tabeli.
Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoniczenie)

R407C

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
[kw] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania +15°C Temperatura parowania +10°C
TGEZ 3.4 12.0 5.7 7.5 8.6 9.2 9.5 9.7 9.7 9.7 5.5 7.2 8.2 8.7 9.0 9.1 9.2 9.1
TGEZ 4.5 16.0 79 10.3 1.7 12,5 12.9 13.1 13.1 13.0 7.6 9.9 11.2 11.9 12.2 12.4 124 123
TGEZ 6.7 235 11.8 153 174 18.5 19.1 19.3 19.2 19.0 114 14.8 16.7 17.6 18.1 18.2 18.2 18.0
TGEZ 8.9 31.0 15.8 20.6 233 248 254 256 256 25.2 15.4 19.9 224 236 24.2 244 243 239
TGEZ 12.3 43.0 214 28.2 322 346 35.8 36.5 36.7 36.6 21.0 27.5 31.3 333 344 35.0 35.2 35.0
TGEZ 14.0 49.0 335 429 47.8 50.1 50.7 50.5 49.6 48.4 322 41.0 455 47.2 47.7 47.3 46.5 453
TGEZ 17.9 63.0 43.1 54.9 60.9 63.5 64.1 63.5 62.3 60.5 41.4 525 579 59.8 60.2 59.5 58.2 56.5
TGEZ 22.4 78.0 48.7 62.8 70.3 739 75.0 74.6 73.2 711 47.2 60.5 67.4 69.9 70.5 69.7 68.0 66.2
TGEZ 29.1 102.0 764 96.3 | 105.7 | 109.1 109.0 | 107.1| 104.1 | 100.4 734 919 | 1004 | 102.6 | 102.2 | 100.2 97.2 93.6
TGEZ 33.5 117.0 87.5 | 110.1 120.7 | 1244 1241 121.8| 1183 | 1139 84.1 1052 | 1147 | 1171 1164 | 114.0 | 1104 | 106.2
TGEZ 44.7 156.5 106.0 | 1369 | 1534 | 1615 1640| 163.5| 160.8 | 156.5 | 102.0 | 130.8 | 1458 | 151.6 | 153.2 | 152.0 | 148.7 | 144.0
Temperatura parowania+5°C Temperatura parowania 0°C
TGEZ 3.4 12.0 53 6.9 7.7 8.2 8.4 8.6 8.6 8.5 5.0 6.5 73 7.7 79 8.0 8.0 7.9
TGEZ 4.5 16.0 73 9.4 10.6 1.2 1.5 11.6 11.6 11.5 6.9 8.9 9.9 10.5 10.7 10.9 10.8 10.7
TGEZ 6.7 235 10.9 14.1 15.8 16.6 17.0 17.2 171 16.9 10.4 134 14.8 15.6 15.9 16.0 16.0 157
TGEZ 8.9 31.0 14.8 19.1 213 224 229 23.0 228 225 14.2 18.2 20.1 21.1 215 216 214 21.0
TGEZ 12.3 43.0 204 26.6 30.0 31.8 328 333 334 33.2 19.7 25.6 28.5 30.2 31.1 314 31.5 31.2
TGEZ 14.0 49.0 30.6 38.8 42.6 44.1 44.4 44.0 43.2 42.0 28.9 36.5 39.6 40.8 41.0 40.6 39.8 38.6
TGEZ 17.9 63.0 394 49.7 54.3 55.8 56.0 553 54.0 523 37.2 46.6 50.4 51.7 517 50.9 49.7 48.1
TGEZ 22.4 78.0 455 57.8 63.4 65.3 65.5 64.9 63.6 61.8 433 54.6 59.1 60.8 61.0 60.3 59.0 57.2
TGEZ 29.1 102.0 69.9 87.1 94.0 95.7 95.0 93.0 90.0 86.5 66.1 81.8 87.3 88.5 87.7 85.5 82.7 79.3
TGEZ 33.5 117.0 80.2 99.7 | 107.5 | 109.2 | 1083 | 1058 | 102.2 98.1 75.9 93.7 99.9 | 101.1 99.9 97.3 93.9 90.0
TGEZ 44.7 156.5 974 | 1240 | 1364 | 1409 | 1415 | 1395 | 1357 | 130.6 922 | 1164 | 126.2 | 1294 | 129.1 126.5 | 1221 116.6
Temperatura parowania -5°C Temperatura parowania -10°C
TGEZ 3.4 12.0 4.8 6.1 6.8 7.1 73 7.4 74 74 4.5 5.7 6.3 6.6 6.8 6.9 6.8 6.8
TGEZ 4.5 16.0 6.6 8.4 9.3 9.7 10.0 10.1 10.1 9.9 6.2 7.8 8.6 9.0 9.2 9.3 9.3 9.2
TGEZ 6.7 235 9.9 12.6 13.9 14.5 14.8 14.9 14.8 14.6 9.4 11.8 129 13.5 13.7 13.8 13.7 134
TGEZ 8.9 31.0 13.5 17.2 18.9 19.7 20.0 20.1 19.9 19.5 12.8 16.1 17.6 18.3 18.6 18.6 18.4 18.1
TGEZ 12.3 43.0 19.0 244 27.0 284 29.2 29.5 294 29.1 18.1 23.0 253 26.6 27.2 274 27.3 27.0
TGEZ 14.0 49.0 271 339 36.5 375 37.6 37.2 36.3 352 252 311 333 34.2 34.2 337 329 31.9
TGEZ 17.9 63.0 34.8 433 46.4 47.4 47.3 46.6 453 43.8 324 39.7 423 43.2 43.0 42.2 41.0 39.6
TGEZ 22.4 78.0 40.9 51.1 54.9 56.3 56.4 55.6 54.2 524 384 47.3 50.6 51.7 51.6 50.7 49.4 47.7
TGEZ 29.1 102.0 62.0 76.0 80.4 81.3 80.2 78.1 753 721 57.7 69.8 735 74.0 729 70.8 68.2 65.2
TGEZ 33.5 117.0 713 87.2 92.0 92.8 91.5 88.9 85.6 81.8 66.4 80.1 84.1 84.6 83.1 80.6 774 73.9
TGEZ 44.7 156.5 86.6 | 107.9 | 1155 | 1176 | 1164 | 113.0 | 1082 | 102.3 80.6 98.7 | 1046 | 1055 | 1035 99.5 94.2 89.8
Temperatura parowania -15°C Temperatura parowania-20°C
TGEZ 3.4 12.0 4.2 4.9 54 5.6 5.7 5.8 58 57 4.0 4.9 54 5.6 5.7 58 58 5.7
TGEZ 4.5 16.0 5.8 7.3 8.0 83 8.5 8.6 85 8.4 5.5 6.7 73 7.7 7.8 7.9 7.8 7.7
TGEZ 6.7 235 8.8 11.0 12.0 12.5 12.7 12.7 12,6 124 83 10.2 11.0 1.5 1.7 1.7 115 1.3
TGEZ 8.9 31.0 121 15.0 16.3 17.0 17.2 17.2 17.0 16.6 114 14.0 15.1 15.7 15.9 15.8 15.6 15.2
TGEZ 12.3 43.0 17.2 215 236 24.7 25.2 254 25.2 248 16.3 20.1 219 229 233 233 23.1 22.7
TGEZ 14.0 49.0 232 28.2 30.2 30.9 30.8 304 29.6 28.7 211 254 271 27.7 27.6 27.2 27.6 25.6
TGEZ 17.9 63.0 29.8 36.0 383 39.0 38.7 38.0 36.9 35. 27.2 325 34.4 34.9 34.7 339 329 317
TGEZ 22.4 78.0 357 433 46.1 47.0 46.8 459 44.6 43.0 329 393 417 424 42.1 41.2 40.0 385
TGEZ 29.1 102.0 49.0 63.6 66.7 66.9 65.8 63.8 61.3 58.5 49.0 57.5 60.0 60.1 59.0 57.0 54.7 522
TGEZ 33.5 117.0 61.5 73.0 76.3 76.5 75.0 725 69.6 66.3 56.5 66.0 68.8 68.7 67.2 64.9 62.1 59.1
TGEZ 44.7 156.5 744 89.3 93.7 93.5 90.7 87.9 84.5 80.6 68.1 80.0 83.0 83.0 814 787 754 719
Poprawka na dochfodzenie At , At 4K | 10k | 15k | 20k [ 25K [ 30K | 35K | 40Kk | 45K | 50K
Wyfiajnosc paroyvnllf.a musi byc skorygowana | wspsiczynnik  [TeE 10
jesli dochtodzenie roznisie od 4K ) korygujacy TGE20 | 100 | 108 | 113 | 118 | 124 | 129 | 134 | 139 | 145 | 150
Skorygowang wydajnos$¢ otrzymuje sig, dzielgc TGE 40

wydajnos¢ parownika przez wspotczynnik
korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
znamionowa
kW] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania -25°C Temperatura parowania -30°C
TGEZ 34 120 37 45 49 5.2 5.2 53 53 5.2 34 42 45 47 48 49 48 48
TGEZ 4.5 16.0 5.1 6.2 6.8 7.1 7.2 7.2 7.1 7.0 47 5.7 6.2 6.5 6.6 6.6 6.5 6.4
TGEZ 6.7 235 7.7 94 | 102 | 106 | 107 | 107 | 105 | 103 7.2 8.7 9.4 9.7 9.8 9.8 9.7 9.4
TGEZ 8.9 310 107 | 129 | 140 | 144 | 146 | 145 | 143 | 139 99 | 119 | 129 | 133 | 134 | 133 | 131 | 127
TGEZ 123 430 153 | 187 | 203 | 211 | 214 | 214 | 211 | 206 | 143 | 173 | 187 | 194 | 196 | 195 | 192 | 187
TGEZ 14.0 49.0 191 | 227 | 242 | 247 | 246 | 242 | 235 | 227 | 170 | 202 | 214 | 218 | 218 | 214 | 208 | 201
TGEZ17.9 63.0 246 | 290 | 307 | 311 | 308 | 301 | 292 | 281 | 219 | 258 | 272 | 275 | 273 | 266 | 258 | 248
TGEZ 224 78.0 299 | 354 | 374 | 379 | 376 | 368 | 356 | 342 | 269 | 316 | 333 | 337 | 334 | 326 | 315 | 303
TGEZ 29.1 102.0 445 | 516 | 538 | 537 | 526 | 508 | 486 | 463 | 399 | 461 | 479 | 478 | 467 | 450 | 431 | 409
TGEZ 335 117.0 513 | 393 | 616 | 614 | 599 | 577 | 552 | 524 | 461 | 530 | 549 | 546 | 532 | 512 | 488 | 463
TGEZ 44.7 156.5 616 | 714 | 743 | 742 | 726 | 700 | 670 | 637 | 553 | 639 | 663 | 66.1 | 644 | 621 | 593 | 563
Temperatura parowania -35°C Temperatura parowania -40°C

TGEZ 34 120 3.1 38 42 44 44 45 44 44 29 35 39 4.0 4. 4. 4.1 40
TGEZ 4.5 16.0 43 53 5.7 6.0 6.0 6.0 6.0 5.9 40 49 53 55 56 56 55 54
TGEZ6.7 235 6.6 8.0 8.6 8.9 9.0 9.0 8.8 86 6.1 74 8.0 8.2 83 83 8.1 7.9
TGEZ 8.9 310 92 | 110 | 119 | 122 | 123 | 122 | 120 | 117 86 | 102 | 110 | M3 | 114 | 12| 10| 107
TGEZ 123 430 133 | 160 | 173 | 178 | 180 | 178 | 174 | 179 | 124 | 148 | 160 | 164 | 165 | 163 | 159 | 154
TGEZ 14.0 49.0 151 | 178 | 189 | 193 | 192 | 188 | 183 | 177 | 133 | 157 | 167 | 170 | 169 | 166 | 161 | 156
TGEZ17.9 63.0 194 | 228 | 240 | 243 | 240 | 235 | 227 | 218 | 172 | 201 | 211 | 214 | 211 | 206 | 200 | 192
TGEZ 224 78.0 239 | 281 | 296 | 299 | 295 | 288 | 278 | 267 | 212 | 248 | 261 | 263 | 260 | 253 | 245 | 235
TGEZ 29.1 102.0 357 | 410 | 425 | 424 | 413 | 398 | 380 | 361 | 318 | 365 | 377 | 375 | 365 | 352 | 336 | 319
TGEZ 335 117.0 412 | 472 | 488 | 484 | 471 | 452 | 431 | 408 | 367 | 420 | 433 | 429 | 416 | 400 | 380 | 360
TGEZ 44.7 156.5 496 | 570 | 590 | 586 | 571 | 549 | 523 | 496 | 443 | 507 | 524 | 519 | 505 | 485 | 461 | 437
Poprawka na dochtodzenie At, At,, 4K | 10K | 15K | 20K | 25K | 30K | 35K | 40K | 45K | 50K
Wydajnoéc’ parO\.Nni!{a mqsi by¢ skorygowana Wspstczynnik [TaE 10

jesli dochtodzenie roznisie od 4K. o korygujacy | TGE20 | 1.00 | 1.08 | 1.13 | 118 | 124 | 129 | 134 | 139 | 145 | 1.50
Skorygowana wydajnos¢ otrzymuije sie, dzielac TGE 40

wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik

korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze

powodowac wrzenie czynnika przed zaworem

rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoniczenie)

R410A

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Typ Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
zZnamionowa
[kw] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania +15°C Temperatura parowania +10°C
TGEL 3.7 13.0 8.7 1.3 12.7 135 13.8 13.9 13.7 13.3 8.5 11.0 124 13.1 133 13.4 13.2 12.9
TGEL 4.9 17.2 11.8 15.3 17.2 18.3 18.6 18.6 183 17.8 11.6 14.9 16.8 17.7 18.0 18.0 17.7 17.2
TGEL 7.4 26.0 17.4 224 25.1 26.5 269 26.8 263 254 17.0 219 245 257 26.1 26.0 254 246
TGEL 9.9 347 227 293 328 346 35.1 34.8 34.1 329 225 289 322 337 34.1 339 33.1 320
TGEL 13.6 47.6 29.6 38.7 43.9 47.0 48.2 48.6 48.2 47.1 29.6 386 43.7 46.4 47.6 479 47.6 46.6
TGEL 15.5 54.3 42.7 54.2 59.7 62.1 62.0 60.7 58.7 56.0 41.7 52.7 57.9 59.7 59.6 58.4 56.4 539
TGEL 19.8 69.3 54.9 69.3 75.9 78.6 78.1 76.3 734 69.7 53.6 67.4 73.6 75.6 75.0 73.2 70.4 67.0
TGEL 24.7 86.5 60.9 78.2 87.0 91.1 91.4 89.9 86.8 82.7 60.3 76.9 85.1 88.1 88.1 86.2 829 78.7
TGEL 32.1 1125 99.1| 1235| 133.8| 1369 1347| 1302| 1242 117.0 96.7 119.9| 1295| 131.3| 129.0| 1246| 1188| 1120
TGEL 37.1 130.0 113.2| 140.8| 1523 | 1557| 153.0| 1477| 140.7| 1325| 1106| 1369 1475 1494 | 1466| 1414 | 1346 1269
TGEL 49.4 173.0 1373 | 176.1| 196.0| 2054 2065| 203.3| 1969 188.0| 1344 171.6| 190.0| 197.2| 1975| 193.8| 187.2| 1783
Temperatura parowania +5°C Temperatura parowania 0°C
TGEL 3.7 13.0 8.2 10.6 11.9 12.5 12.8 12.8 12.6 12.3 7.9 10.1 1.3 11.8 12.1 121 11.9 1.7
TGEL 4.9 17.2 11.2 14.4 16.2 16.9 17.2 17.2 16.9 16.5 10.8 13.9 15.4 16.0 16.3 16.3 16.0 15.6
TGEL 7.4 26.0 16.6 213 237 247 25.0 249 244 236 16.0 20.5 226 235 237 236 23.1 224
TGEL 9.9 347 220 28.2 313 326 329 326 31.9 30.8 214 27.3 30.0 31.1 314 31.1 304 293
TGEL 13.6 47.6 294 38.1 43.0 45.4 46.5 46.8 46.4 45.5 289 374 41.8 439 44.9 45.2 448 43.9
TGEL 15.5 54.3 40.4 50.8 55.6 56.9 56.6 554 53.6 51.2 38.7 48.5 525 53.6 533 521 50.3 48.1
TGEL 19.8 69.3 51.9 64.9 70.6 71.9 713 69.4 66.8 63.6 49.7 61.9 66.7 67.7 67.0 65.2 62.7 59.7
TGEL 24.7 86.5 59.0 74.8 82.1 84.1 83.6 81.3 77.9 744 57.2 719 77.9 79.2 78.2 76.4 73.8 70.4
TGEL 32.1 1125 936 | 1154| 1240| 1247| 1222 1179 1123 | 106.0 89.7| 110.0| 1169| 1173| 1147| 1104 | 1052 99.2
TGEL 37.1 130.0 107.1| 131.8| 141.4| 1420 139.0| 133.8| 1274 1200| 1028| 1258| 1334| 1336 1304 | 1254| 119.2| 1123
TGEL 49.4 173.0 1304 | 1654 182.1 1869 | 1863 | 182.0(| 175.1 166.2| 1254 1578 171.5| 175.0| 1734 | 1684| 161.1 152.0
Temperatura parowania -5°C Temperatura parowania -10°C
TGEL 3.7 13.0 7.5 9.6 10.6 1.1 1.3 1.3 1.2 10.9 7.1 9.0 9.9 10.3 10.5 10.5 10.4 10.2
TGEL 4.9 17.2 10.3 13.2 14.5 15.1 15.3 15.2 15.0 14.6 9.7 124 13.5 14.0 14.2 14.2 13.9 13.6
TGEL 7.4 26.0 15.4 19.5 213 221 223 221 217 21.0 14.6 18.4 20.0 20.6 20.8 20.6 20.2 19.5
TGEL 9.9 347 20.6 26.2 285 294 296 29.3 28.6 276 19.7 248 26.8 276 277 273 26.6 257
TGEL 13.6 47.6 28.2 36.2 40.1 42.1 43.0 43.1 42.7 41.8 27.2 347 38.1 39.8 40.6 40.6 40.1 39.2
TGEL 15.5 54.3 36.8 45.8 49.1 50.0 49.6 48.5 46.8 44.7 34.6 427 454 46.2 45.7 44.6 43.0 41.1
TGEL 19.8 69.3 47.2 58.4 62.3 63.1 62.3 60.5 58.2 55.4 44.4 54.4 57.6 58.2 57.3 55.7 53.4 50.9
TGEL 24.7 86.5 54.8 68.2 729 741 735 71.6 69.0 65.9 52.0 64.1 68.1 69.0 68.2 66.4 63.9 60.9
TGEL 32.1 1125 853 | 103.9| 109.2| 109.2( 1065| 1024 97.4 91.9 80.3 969 101.0| 100.7 98.0 94.1 89.4 843
TGEL 37.1 130.0 978 | 1189 | 1247| 1244| 121.2| 1163 | 1105 104.0 92.1 1109| 1154 1147 111.5| 106.8| 101.3 95.4
TGEL 49.4 173.0 1193 | 1489 1595 1616 159.0| 1534 | 1456| 136.2| 1124| 1385| 1465| 147.2| 1436 137.2| 1289| 1193
Temperatura parowania -15°C Temperatura parowania -20°C
TGEL 3.7 13.0 6.7 8.4 9.1 9.5 9.7 9.7 9.6 9.3 6.2 7.7 8.4 8.7 8.8 8.8 8.7 8.5
TGEL 4.9 17.2 9.1 11.5 12.5 12.9 13.1 13.0 12.8 12.5 85 10.5 1.4 11.8 11.9 11.9 1.7 1.3
TGEL 7.4 26.0 13.7 171 18.5 19.1 19.2 19.0 18.5 17.9 12.8 157 16.9 17.4 17.5 17.3 16.9 16.3
TGEL 9.9 347 18.6 23.1 249 256 256 25.2 246 237 17.5 214 229 235 235 23.1 224 216
TGEL 13.6 47.6 26.0 327 35.8 373 379 37.8 373 36.4 246 30.5 33.2 345 349 347 34.1 33.2
TGEL 15.5 54.3 322 39.2 41.6 42.2 41.7 40.7 39.2 374 29.6 35.6 37.7 38.1 37.7 36.7 353 338
TGEL 19.8 69.3 413 50.0 52.7 53.1 522 50.7 48.6 46.2 38.0 454 47.7 479 47.1 45.7 43.8 41.6
TGEL 24.7 86.5 48.9 59.4 62.8 63.5 62.6 60.9 58.5 55.7 454 54.5 574 57.8 56.9 55.2 53.0 50.4
TGEL 32.1 1125 749 89.1 92.5 91.9 89.3 85.6 81.2 76.5 69.1 81.1 839 83.1 80.6 77.2 73.2 68.9
TGEL 37.1 130.0 86.0| 102.1| 1057| 1048| 1016 97.2 92.1 86.6 79.5 93.0 95.9 94.8 91.7 87.6 929 779
TGEL 49.4 173.0 104.8| 126.7| 1327| 131.9| 1273| 1202| 111.9| 1054 96.6 | 1144.| 1184| 1163 | 111.1| 1063 | 100.8 94.8
Poprawka na dochfodzenie At, At,, 4K |10k [ 15K | 20k | 25k | 30K | 35K | 40k | a5k | 50K
W}/lglgjnc;;c garoyvnlll(.a musi b(;/f1 ;korygowana T—
Jesirdochiodzenie rozni sie od an. - korygujacy 1.00 | 1.08 | 114 | 120 | 126 | 131 | 137 | 143 | 1.48 | 1.54
Skorygowana wydajnos¢ otrzymuije sie, dzielac

wydajnos¢ parownika przez wspoétczynnik
korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoriczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

R410A

Typ Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
znamionowa
[kw] 2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Temperatura parowania-25°C Temperatura parowania -30°C
TGEL 3.7 13.0 57 7.0 7.6 7.9 8.0 8.0 7.9 7.7 5.2 6.3 6.8 7. 7.2 7.1 7.0 6.9
TGEL 4.9 17.2 7.8 96| 103| 107| 108| 107| 105| 102 7.1 8.6 9.3 96 9.7 9.6 9.4 9.1
TGEL 7.4 26.0 11.8| 143| 154 158| 159| 156| 152 147 108| 129| 139| 142 142| 140| 136 131
TGEL 9.9 347 162 195| 209 213| 213 209| 203| 195 148| 177| 189| 192 191| 187 182 174
TGEL 13.6 47.6 230 282| 305| 315| 318| 315| 308| 298| 212| 256| 276| 284| 285| 281| 273| 263
TGEL 15.5 543 269| 320 337| 341| 337| 328| 316| 301| 241| 284| 299| 302| 298| 290| 279| 267
TGEL 19.8 69.3 346| 407| 427| 429 421| 407| 390 371| 310| 362| 378| 379| 372| 360| 345| 328
TGEL 24.7 86.5 417 493| 517| 520| 51| 495| 474| 451| 377| 441| 46| 463| 454 439| 421| 400
TGEL 32.1 1125 632 731 753| 745| 721| 689| 653| 614| 570| 652| 670| 66.1| 639| 61.0| 57.8| 543
TGEL 37.1 130.0 727| 839| 861| 849 820| 782| 739| 694| 656| 748| 766| 754| 727| 692| 654| 613
TGEL 49.4 173.0 880 101.9| 1039| 102.8| 995| 950| 899| 845| 789| 90.1| 926| 91.3| 882 841| 79| 746
Temperatura parowania -35°C Temperatura parowania-40°C
TGEL 3.7 13.0 46 56 6.1 6.3 6.4 6.3 6.2 6.1 4.1 5.0 54 56 56 5.6 55 53
TGEL 4.9 17.2 6.4 7.7 83 85 86 8.5 83 8.1 5.7 6.8 73 75 76 7.5 7.3 7.
TGEL 7.4 26.0 97| 16| 124| 126 126| 124 121| 116 86| 103| 109 12| 11.1| 109| 106| 102
TGEL 9.9 347 134| 159| 169 171| 170| 167| 161| 154| 120| 141| 149| 152 150| 147| 142| 135
TGEL 13.6 47.6 193| 23| 247 253| 252| 246| 238| 227 173| 205| 21.8| 221 219| 213| 204| 195
TGEL 15.5 543 212 249| 262| 265| 261| 254| 245| 234| 185| 216| 228| 230| 227| 221| 213| 204
TGEL 19.8 69.3 273| 317| 332| 332| 326| 315| 302| 287| 238| 276| 288| 288| 283| 274| 262| 250
TGEL 24.7 86.5 335| 389| 407| 407| 399| 386| 369| 351| 293| 340| 355| 355| 348 336| 322| 305
TGEL 32.1 1125 506| 576| 590| 582| 562| 536| 507| 476| 444| 504| 51.6| 508| 490| 467| 442 415
TGEL 37.1 130.0 583| 662| 676| 663| 639| 608| 573| 538| 513 579| 590| 579| 557 530| 499 468
TGEL 49.4 173.0 700 | 798| 81.7| 804| 775| 738| 697| 654| 618 700| 715| 702| 676| 643| 607| 568
Poprawka na dochtodzenie At, A, 4K |10k [ 15K | 20k | 25k [ 30K | 35° | 40K | 45K | 50K
Wydajno$¢ parownika musi by¢ skorygowana T —
jesli dochtodzenie rozni sie od 4K. koryguqucy 1.00 | 1.08 | 114 | 120 | 126 | 1.31 | 1.37 | 143 | 148 | 1.54
Skorygowana wydajnos¢ otrzymuije sieg, dzielac
wydajnos¢ parownika przez wspotczynnik
korygujacy podany w tabeli.
Uwaga: Niewystarczajgce dochtodzenie moze
powodowac wrzenie czynnika przed zaworem
rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoriczenie)

R22

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
Typ znamionowa | | | | |

[TR] 40 70 100 130 160 190 220 250 40 70 100 130 160 190 | 220 | 250

Temperatura parowania +50°F Temperatura parowania +40°F
TGEX 3 3 2.2 2.7 3.1 3.2 33 34 34 34 2.1 2.6 29 3.0 3.1 3.2 3.2 3.2
TGEX 4 4 3.0 37 4.2 44 4.5 4.6 4.6 4.6 29 35 39 4.1 4.2 43 43 43
TGEX 6 6 4.5 55 6.1 6.4 6.5 6.6 6.6 6.6 43 5.2 5.7 6.0 6.1 6.2 6.2 6.1
TGEX 8 8 5.9 7.2 8.0 83 8.6 8.6 8.6 85 57 6.9 7.6 7.9 8.1 8.1 8.1 8.0
TGEX 11 11 7.8 9.7 10.8 11.5 12.0 12.2 124 124 7.6 9.4 10.4 1.1 11.5 1.7 11.8 11.9
TGEX 12.5 125 10.1 121 13.2 13.7 13.8 13.8 13.6 134 9.5 114 12.3 12.7 12.8 12.7 12.6 12.3
TGEX 16 16 129 15.5 16.8 173 17.4 173 17.0 16.6 121 14.5 15.6 16.0 16.1 16.0 15.7 15.3
TGEX 20 20 14.8 17.9 19.5 20.2 204 203 19.9 19.5 14.1 16.9 18.2 18.7 18.8 18.7 18.5 18.1
TGEX 26 26 24.8 293 313 31.8 31.7 31.1 30.2 29.2 235 27.6 29.2 29.5 293 28.7 27.8 26.9
TGEX 30 30 284 334 357 36.2 36.0 353 343 33.1 26.9 315 332 336 333 325 315 304
TGEX 40 40 34.8 423 46.3 48.1 487 48.5 47.8 46.6 331 39.9 43.1 44.5 44.8 443 433 42.0

Temperatura parowania +30°F Temperatura parowania +20°F
TGEX 3 3 2.0 24 2.7 2.8 29 29 3.0 3.0 1.9 23 25 26 27 2.7 2.7 2.7
TGEX 4 4 27 33 3.6 3.8 39 4.0 4.0 4.0 26 3.1 33 35 3.6 3.6 3.6 3.6
TGEX 6 6 4.1 49 53 5.6 57 57 57 57 3.8 4.6 4.9 5.1 5.2 53 53 5.2
TGEX 8 8 5.4 6.6 7.1 74 7.5 7.6 7.5 74 5.1 6.1 6.6 6.6 6.8 7.0 6.9 6.8
TGEX 11 11 74 9.0 9.9 10.5 109 1.1 11.2 11.2 7.1 8.5 9.4 9.9 10.2 103 104 104
TGEX 12.5 125 8.9 10.6 1.3 11.6 1.7 11.6 11.5 11.2 8.2 9.7 10.3 10.6 10.6 10.5 10.4 10.1
TGEX 16 16 114 13.5 14.3 14.7 14.7 14.6 143 13.9 10.5 12.3 13.0 133 133 13.2 12.9 12.5
TGEX 20 20 13.3 15.8 16.8 17.3 17.4 173 17.0 16.6 124 14.6 155 15.8 15.9 15.7 154 15.1
TGEX 26 26 221 257 26.9 271 26.8 26.2 254 244 20.5 235 245 24.6 243 23.6 229 22.0
TGEX 30 30 253 29.4 30.7 30.8 30.4 29.7 28.7 27.6 235 26.9 279 28.0 27.6 26.8 259 249
TGEX 40 40 31.2 371 39.6 40.5 40.5 39.8 38.6 37.0 29.0 339 358 36.3 36.0 35.0 335 31.8

Temperatura parowania +10°F Temperatura par ia +0°F
TGEX 3 3 17 2.1 22 24 24 25 2.5 24 1.6 1.9 2.0 2.1 22 22 22 22
TGEX 4 4 24 2.8 3.1 32 33 33 33 33 22 25 2.8 29 29 3.0 29 29
TGEX 6 6 35 42 4.5 4.7 4.8 4.8 4.8 47 33 3.8 4.1 4.2 43 43 43 4.2
TGEX 8 8 4.8 5.6 6.1 6.3 6.4 6.4 6.3 6.2 44 5.1 55 5.7 5.7 5.7 5.6 55
TGEX 11 1" 6.7 8.0 8.7 9.1 9.4 9.5 9.5 9.5 6.2 74 8.0 83 8.5 8.6 8.6 85
TGEX 125 12.5 7.5 8.7 9.2 9.5 9.5 9.4 9.3 9.0 6.8 7.8 8.2 8.4 8.4 83 8.2 8.0
TGEX 16 16 9.6 1.1 1.7 11.9 11.9 11.8 11.5 11.2 8.7 9.9 104 10.6 10.5 10.4 10.2 9.9
TGEX 20 20 11.5 13.3 14.0 14.3 14.3 14.2 13.9 135 10.5 1.9 126 12.8 12.8 126 123 12.0
TGEX 26 26 18.9 213 221 221 21.7 21.1 204 19.6 171 19.1 19.6 19.6 19.2 18.7 18.0 17.2
TGEX 30 30 216 244 25.2 25.2 24.7 24.0 23.1 22.1 19.6 21.8 224 223 219 21.2 203 19.5
TGEX 40 40 26.6 305 319 320 313 30.0 283 26.9 24.0 27.0 27.9 27.6 26.5 257 24.7 237

Temperatura parowania -10°F Temperatura parowania -20°F
TGEX 3 3 14 1.7 1.8 19 19 2.0 20 1.9 13 15 16 17 17 1.7 1.7 1.7
TGEX 4 4 1.9 23 25 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 17 2.0 2.2 2.2 23 23 23 23
TGEX 6 6 29 34 3.6 38 38 3.8 3.8 37 2.6 3.0 3.2 33 33 33 33 3.2
TGEX 8 8 4.0 4.6 4.9 5.1 5.1 5.1 5.0 4.9 36 4.1 4.4 4.5 4.5 4.5 4.4 43
TGEX 11 11 57 6.7 7.2 7.5 7.6 7.7 7.6 7.5 5.1 6.0 6.4 6.6 6.7 6.7 6.6 6.5
TGEX 12.5 12.5 6.0 6.8 7.2 74 74 73 7.2 7.0 5.2 59 6.3 6.4 6.4 6.3 6.2 6.1
TGEX 16 16 7.7 8.7 9.1 9.3 9.2 9.1 8.9 8.6 6.7 7.6 79 8.0 8.0 79 77 7.5
TGEX 20 20 9.3 10.6 1.1 1.3 11.2 1.1 10.8 105 8.2 9.3 9.7 9.8 9.8 9.6 9.4 9.1
TGEX 26 26 15.2 16.8 17.3 17.2 16.8 16.3 15.7 15.0 13.3 147 15.0 149 14.6 14.1 136 13.0
TGEX 30 30 175 19.3 19.8 19.6 19.1 18.5 17.7 17.0 153 16.8 17.2 17.0 16.6 16.0 153 14.6
TGEX 40 40 23.2 235 239 237 23.2 225 21.6 20.6 184 20.3 20.8 20.6 20.1 19.4 18.6 17.8

Temperatura parowania -30° Temperatura parowania-40°F
TGEX 3 3 1.1 13 1.4 1.4 15 15 15 15 0.9 1.1 1.2 1.2 13 13 13 1.2
TGEX 4 4 1.5 1.8 1.9 1.9 2.0 2.0 2.0 1.9 13 1.5 1.6 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7
TGEX 6 6 23 26 2.8 29 29 29 2.8 2.8 2.0 23 2.4 25 25 25 24 24
TGEX 8 8 3.1 36 38 39 39 39 3.8 37 2.7 3.1 33 33 33 33 3.2 3.1
TGEX 11 11 4.6 52 5.6 5.7 58 5.7 56 54 4.0 4.5 4.8 4.9 4.8 4.7 4.6 4.5
TGEX 125 12.5 4.5 5.1 54 55 55 5.5 54 5.2 3.8 43 4.6 4.7 47 47 4.6 4.5
TGEX 16 16 5.8 6.5 6.8 6.9 6.9 6.8 6.6 6.4 49 55 5.8 5.9 5.9 5.8 5.6 55
TGEX 20 20 7.1 8.0 84 8.5 8.4 83 8.1 7.8 6.1 6.8 7.2 7.2 7.2 7.1 6.9 6.7

Poprawka na dochtodzenie At_,
Wydajnos¢ parownika musi by¢ skorygowana jesli
dochtodzenie rézni sie od 4K. Skorygowana wydajnos¢

otrzymuje sie, dzielgc wydajnos¢ parownika przez

At 10°F | 20°F | 30°F | 40°F | 50°F | 60°F | 70°F | 80°F [ 90°F | 100 °F

sub

Wspdtczynnik

korygujacy 1.00 | 1.06 | 1.1 115 | 1.20 | 124 | 129 | 133 | 137 | 142

wspotczynnik korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze powodowac
wrzenie czynnika przed zaworem rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
Typ znamionowa
[TR] 40 70 100 130 160 190 220 250 40 70 100 130 160 190 220 250
Temperatura parowania +50°F Temperatura parowania +40°F
TGEN 2.3 2.3 16 18 1.9 20 2.0 2.1 2.1 2.0 15 1.7 1.8 1.8 1.9 1.9 1.9 1.9
TGEN 3.1 3. 2.2 2.5 2.6 2.7 2.8 2.8 2.8 2.8 2.0 23 24 2.5 2.5 25 2.5 2.5
TGEN 4.7 47 3.2 3.6 3.9 40 4.1 4.1 4.1 4.0 3.0 34 3.6 3.7 3.7 37 3.7 3.7
TGEN 6.3 6.3 43 49 5.2 54 5.4 54 54 54 4.1 46 48 49 5.0 5.0 5.0 49
TGEN 8.6 86 6.0 6.8 7.3 7.6 7.8 7.9 7.9 7.9 5.7 6.4 6.9 7.1 73 73 7.9 7.9
TGEN 9.8 9.8 8.0 9.0 9.4 9.6 9.6 9.6 9.4 9.2 7.5 8.2 8.6 8.7 8.8 8.7 8.5 8.4
TGEN 12.5 12,5 103 | 115 | 120 | 122 | 122 | 1241 11.8 | 116 96 | 105 | 109 [ 11. 11.0 | 109 | 107 | 104
TGEN 15.6 15.6 120 | 134 | 140 | 143 | 143 | 142 | 140 | 137 | 112 | 124 | 129 | 131 13.1 13.0 | 128 | 125
TGEN 20.3 203 19.1 21.1 217 | 218 | 216 | 212 | 207 | 200 | 178 | 193 | 198 | 199 | 197 | 192 | 187 | 180
TGEN 23.5 235 219 | 2441 248 | 249 | 247 | 242 | 242 | 227 | 204 | 221 | 227 | 227 | 224 | 219 | 212 | 205
TGEN 313 313 27.1 303 | 317 | 323 | 323 | 319 | 312 | 303 | 252 | 278 | 288 | 292 | 290 | 284 | 276 | 266
Temperatura parowania +30°F Temperatura parowania +20°F
TGEN 2.3 23 14 15 16 17 17 17 17 17 12 14 14 1.5 1.5 1.5 15 1.5
TGEN 3.1 3.1 1.9 2.1 22 23 23 23 23 23 1.7 1.9 2.0 2.0 2.1 2.1 2.1 20
TGEN 4.7 4.7 2.8 3.1 33 33 34 34 34 33 2.5 2.8 29 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
TGEN 6.3 6.3 3.8 42 44 45 46 46 45 44 3.5 3.8 40 4.1 4.1 4.1 4.1 40
TGEN 8.6 8.6 54 6.0 6.3 6.6 6.7 6.7 6.7 6.6 5.0 55 58 6.0 6.1 6.1 6.0 6.0
TGEN 9.8 9.8 6.8 7.5 7.8 7.9 7.9 7.8 7.6 7.5 6.2 6.7 6.9 7.0 7.0 6.9 6.8 6.6
TGEN 12.5 12.5 8.8 9.5 9.8 10.0 9.9 9.8 9.6 9.3 79 85 8.8 8.9 8.8 8.7 8.5 8.2
TGEN 15.6 15.6 104 | 113 [ 118 | 119 | 119 | 117 | 115 | 112 95 | 102 | 106 | 107 | 106 | 105 | 102 | 100
TGEN 203 203 164 | 176 | 180 | 179 | 177 | 172 | 167 | 16. 148 | 158 | 16. 160 | 157 | 153 | 148 | 142
TGEN 23.5 235 188 | 20. 205 | 205 | 201 196 | 190 | 183 [ 17.0 | 181 184 | 183 | 179 | 174 | 168 | 162
TGEN 31.3 313 232 | 251 259 | 259 | 255 | 248 | 239 | 228 | 209 | 224 | 228 | 227 | 221 213 | 204 | 196
Temperatura par +10°F Temperatura parowania +0°F
TGEN 2.3 23 1.1 12 13 13 1.4 1.4 14 13 1.0 1.1 1.1 1.2 1.2 12 12 1.2
TGEN 3.1 3.1 15 1.7 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 14 1.5 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
TGEN 4.7 47 23 2.5 2.6 2.7 2.7 2.7 2.7 26 2.1 23 24 24 24 24 24 2.3
TGEN 6.3 6.3 3.2 35 3.6 3.7 37 3.7 3.6 35 2.8 3.1 32 33 33 3.2 3.2 3.1
TGEN 8.6 8.6 4.5 5.0 52 5.4 54 54 54 53 4.1 45 4.7 4.8 4.8 4.8 4.7 4.6
TGEN 9.8 9.8 5.5 5.9 6.1 6.2 6.2 6.1 6.0 5.8 48 5.2 5.4 5.4 5.4 53 52 5.1
TGEN 12.5 12,5 7.0 7.5 7.8 7.8 7.8 7.6 74 7.2 6.2 6.6 6.8 6.8 6.8 6.6 6.5 63
TGEN 15.6 15.6 8.5 9.2 9.4 9.5 9.4 9.3 9.0 8.8 7.5 8.1 8.3 8.3 83 8.1 7.9 7.7
TGEN 203 203 133 | 144 143 | 142 | 139 | 135 | 130 | 125 | 118 | 124 | 126 | 124 | 122 | 118 | 113 | 109
TGEN 235 235 152 | 16. 163 | 162 | 158 | 153 | 148 | 142 | 135 | 142 | 144 | 142 | 138 | 134 | 129 | 123
TGEN 31.3 31.3 18.6 19.7 19.8 19.5 19.1 18.6 17.9 17.2 16.3 171 17.3 17.2 16.8 16.2 15.6 15.0
Temperatura parowania -10°F Temperatura parowania -20°F
TGEN 2.3 2.3 0.9 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.0 1.0 0.9 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.0 1.0
TGEN 3.1 3.1 12 13 14 14 14 14 14 14 1.2 13 14 14 14 1.4 14 14
TGEN 4.7 4.7 1.8 2.0 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.0 1.8 2.0 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.0
TGEN 6.3 6.3 25 2.7 2.8 29 29 2.8 2.8 2.7 2.5 2.7 2.8 29 29 2.8 2.8 2.7
TGEN 8.6 8.6 37 4.0 4.2 4.2 4.2 4.2 4.1 4.0 37 4.0 4.2 4.2 4.2 4.2 4.1 4.0
TGEN 9.8 9.8 42 45 47 47 47 46 45 44 42 45 47 47 47 46 45 44
TGEN 12.5 125 54 58 59 59 59 58 5.6 5.4 5.4 58 59 59 59 5.8 5.6 54
TGEN 15.6 15.6 6.6 7.1 7.3 7.3 7.2 7.1 6.9 6.6 6.6 7.1 7.3 73 7.2 7.1 6.9 6.6
TGEN 20.3 203 10.3 10.9 11.0 10.8 10.6 10.2 9.8 9.4 10.3 10.9 11.0 10.8 10.6 10.2 9.8 9.4
TGEN 23.5 235 119 | 125 | 125 | 124 | 120 | 116 | 112 | To7 | 119 | 125 | 125 | 124 | 120 | 116 | 112 | 107
TGEN 31.3 31.3 143 | 150 | 152 | 150 | 146 | 141 135 | 129 | 143 | 150 | 152 | 150 | 146 | 14. 135 | 129
Temperatura parowania -30°F Temperatura parowania -40°
TGEN 2.3 2.3 0.9 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.0 1.0 0.6 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7
TGEN 3.1 3.1 12 13 14 14 14 14 14 14 0.8 0.9 0.9 1.0 1.0 1.0 0.9 0.9
TGEN 4.7 47 1.8 2.0 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.0 13 14 14 14 14 1.4 1.4 13
TGEN 6.3 6.3 2.5 2.7 2.8 29 29 2.8 2.8 2.7 1.8 1.9 1.9 2.0 1.9 1.9 1.9 1.8
TGEN 8.6 86 3.7 4.0 42 42 42 42 4.1 4.0 2.6 2.7 2.8 2.8 2.8 2.8 2.7 26
TGEN 9.8 9.8 4.2 4.5 4.7 4.7 4.7 4.6 4.5 4.4 2.7 29 3.0 3.0 3.0 3.0 29 2.8
TGEN 12.5 125 54 58 59 59 59 58 5.6 5.4 35 37 3.8 3.8 3.8 37 3.6 35
TGEN 15.6 15.6 6.6 7.1 7.3 7.3 7.2 7.1 6.9 6.6 4.4 4.6 4.7 4.7 4.7 4.5 4.4 43
TGEN 20.3 203 103 | 109 | 110 | 108 | 106 | 102 9.8 9.4 6.8 7. 7.2 7.0 6.8 6.6 63 6.0
TGEN 23.5 235 119 | 125 | 125 | 124 | 120 | 116 | 112 | 107 7.9 8.2 8.2 8.0 7.8 75 7.1 6.8
TGEN 31.3 313 143 | 150 | 152 | 150 | 146 | 141 135 | 129 9.5 9.9 9.9 9.7 9.4 9.0 86 | 111
Poprawka na dochfodzenie At ,
Wydajno$¢ parownika musi by¢ skorygowana jesli At 10°F | 20°F | 30°F | 40°F | 50°F | 60°F | 70°F | 80°F | 90°F | 100 °F
doch’rod.zen.le rozni sie od 4!(. S!(f)rygowapq wydajnos¢ Wspolczynnik
otrzymuje sie, dzielac wydajnos¢ parownika przez korygujacy 100 | 108 | 113 | 118 | 123 | 129 | 134 | 139 | 144 | 149
wspotczynnik korygujacy podany w tabeli.
Uwaga: Niewystarczajqce dochfodzenie moze powodowac
wrzenie czynnika przed zaworem rozpreznym.
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Danfilh

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
Typ znamionowa
[TR] 40 70 100 130 160 190 220 250 40 70 100 130 160 190 220 250
Temperatura parowania +50°F Temperatura par ia +40°F
TGES 2.3 23 1.7 2.1 22 22 2.2 2.1 20 1.8 1.7 20 2.1 2.1 2.0 2.0 1.8 1.7
TGES 3.0 3.0 24 2.8 3.0 3.0 29 2.8 2.6 24 23 2,7 2.8 2.8 2.8 2.6 25 23
TGES 4.5 4.5 35 4.1 44 44 4.2 4.0 338 34 34 4.0 4.1 4.1 4.0 3.8 3.6 33
TGES 6.0 6.0 4.6 5.5 5.7 5.7 55 53 49 45 45 53 55 55 53 5.0 4.7 43
TGES 8.3 83 6.1 74 7.9 8.0 7.9 7.6 7.1 6.6 6.1 7.2 7.6 7.7 7.6 7.3 6.9 6.4
TGES 9.4 9.4 83 9.7 10.0 9.9 9.4 8.8 8.1 73 8.0 9.2 9.5 9.3 8.8 83 7.6 6.9
TGES 12.1 121 10.7 124 12.7 12.5 11.8 11.0 10.2 9.1 10.3 11.8 12.0 1.7 1.1 10.3 9.5 85
TGES 15.1 15.1 12.2 14.3 14.8 14.6 13.9 13.0 11.8 11.8 11.8 13.7 14.0 13.7 13.0 121 11.2 10.1
TGES 14.6 14.6 194 221 225 21.7 20.4 18.8 17.0 15.1 18.6 21.0 211 203 19.1 17.6 15.9 14.2
TGES 22.6 226 222 25.2 25.6 24.7 23.1 213 19.3 171 213 240 241 23.1 21.7 19.9 18.0 16.0
TGES 30.2 30.2 273 32.0 333 328 314 293 26.8 24.0 26.3 30.5 313 30.7 29.1 27.1 246 21.9
Temperatura parowania +30°F Temperatura parowania +20°F
TGES 2.3 23 1.6 1.9 2.0 2.0 1.9 1.8 1.7 1.6 1.5 1.7 1.8 1.8 1.8 1.7 1.6 1.5
TGES 3.0 3.0 2.2 25 2.7 2.7 2.6 25 23 2.1 20 24 25 25 2.4 23 2.1 2.0
TGES 4.5 4.5 3.2 3.8 3.9 39 38 3.6 33 3.0 3.1 35 3.6 3.6 35 33 3.1 2.8
TGES 6.0 6.0 43 5.0 52 5.1 5.0 4.7 4.4 4.0 4.1 4.7 4.9 4.8 4.6 4.4 4.0 37
TGES 8.3 83 5.9 7.0 73 7.4 7.2 6.9 6.6 6.1 5.7 6.6 6.9 7.0 6.8 6.5 6.1 57
TGES 9.4 9.4 7.6 8.7 8.8 8.6 8.2 7.7 7.0 6.4 7.1 8.0 8.1 79 7.5 7.0 6.4 58
TGES 12.1 121 9.7 11.0 11.2 10.8 103 9.6 8.8 79 9.1 10.2 103 9.9 9.4 8.7 8.0 7.2
TGES 15.1 15.1 1.3 129 13.1 12.8 121 1.3 10.4 9.4 10.7 12.0 121 11.8 11.2 10.4 9.5 8.6
TGES 14.6 14.6 17.7 19.7 19.7 18.8 17.6 16.2 14.7 13.1 16.6 18.2 18.1 17.2 16.1 14.8 13.3 11.9
TGES 22.6 226 20.2 225 224 21.4 20.0 184 16.6 14.8 19.0 20.9 20.6 19.6 18.3 16.7 15.1 134
TGES 30.2 30.2 25.0 28.5 29.0 28.1 26.5 24.4 221 19.5 234 26.3 26.4 25.4 23.7 21.6 19.3 16.8
Temperatura parowania +10°F Temperatura parowania +0°F
TGES 2.3 23 1.4 1.6 1.7 1.7 1.6 1.5 1.4 1.3 1.3 1.5 1.5 1.5 1.5 1.4 1.3 1.2
TGES 3.0 3.0 1.9 22 23 22 22 2.1 1.9 1.8 1.8 20 2.1 20 20 1.9 1.7 1.6
TGES 4.5 4.5 29 3.2 33 3.2 3.0 3.0 2.8 26 27 3.0 3.0 3.0 29 27 25 23
TGES 6.0 6.0 39 4.4 4.5 4.4 4.2 4.0 37 34 3.6 4.0 4.1 4.0 3.8 3.6 33 3.0
TGES 8.3 8.3 54 6.2 6.5 6.5 6.3 6.0 5.6 5.2 5.1 5.8 6.0 59 57 55 5.1 4.7
TGES 9.4 9.4 6.6 73 74 7.2 6.8 6.3 5.8 5.2 6.0 6.6 6.6 6.4 6.1 5.6 5.2 47
TGES 12.1 121 8.4 9.3 9.3 9.0 85 7.9 7.2 6.5 7.7 8.4 8.4 8.1 7.6 7.0 6.4 5.7
TGES 15.1 15.1 10.0 1.1 1.1 10.8 10.2 9.5 8.6 7.8 9.2 10.1 10.1 9.7 9.2 8.5 7.7 6.9
TGES 14.6 14.6 154 16.7 164 156 145 133 12.0 10.7 14.1 15.0 14.8 14.0 13.0 11.8 10.6 9.4
TGES 22.6 226 17.7 19.1 188 17.8 16.5 15.1 13.6 12.0 16.2 17.2 16.9 159 14.7 134 120 10.7
TGES 30.2 30.2 217 239 23.7 225 20.7 18.6 16.5 14.7 19.8 213 20.9 19.5 179 16.3 14.7 13.0
Temperatura parowania-10°F Temperatura parowania -20°F
TGES 2.3 23 1.2 1.3 1.4 1.3 13 1.2 1.2 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2 1.2 1.1 1.0 0.9
TGES 3.0 3.0 1.6 1.8 1.8 1.8 1.8 1.7 1.5 1.4 1.4 1.6 1.6 1.6 1.6 1.5 1.4 1.2
TGES 4.5 4.5 24 27 2.7 2.7 26 24 22 20 22 24 24 24 23 2.1 20 1.8
TGES 6.0 6.0 33 37 37 3.6 34 3.2 3.0 27 3.0 33 33 3.2 3.1 2.8 26 24
TGES 8.3 8.3 4.7 53 54 54 5.2 4.9 4.5 4.1 43 4.8 4.9 4.8 4.6 43 39 3.6
TGES 9.4 9.4 54 59 59 5.7 54 5.0 4.6 4.1 4.8 52 52 5.0 4.7 4.4 4.0 36
TGES 12.1 121 6.9 7.5 7.4 7.1 6.7 6.2 5.6 5.0 6.1 6.6 6.6 6.3 5.9 5.4 4.9 44
TGES 15.1 15.1 84 9.1 9.0 8.7 8.1 7.5 6.8 6.1 7.5 8.1 8.0 7.6 7.2 6.6 6.0 53
TGES 14.6 14.6 12.7 13.4 13.1 124 11.4 10.4 9.3 8.3 11.3 1.9 11.6 109 10.0 9.1 8.1 7.2
TGES 22.6 22,6 14.6 15.4 15.0 14.1 13.0 11.8 10.6 9.3 13.0 13.6 13.2 124 1.4 10.3 9.2 8.1
TGES 30.2 30.2 17.7 18.8 18.1 171 158 14.3 129 11.4 15.6 164 16.0 15.0 13.8 125 11.2 9.8
Temperatura parowania -30°F Temperatura parowania-40°F
TGES 2.3 23 0.9 1.0 1.1 1.1 1.0 1.0 0.9 0.8 0.8 0.9 0.9 0.9 0.9 0.8 0.8 0.7
TGES 3.0 3.0 13 1.4 1.5 1.4 1.4 13 1.2 1.1 1.1 13 13 1.2 1.2 1.1 1.0 0.9
TGES 4.5 4.5 19 2.1 22 2.1 20 1.9 1.7 1.5 1.7 1.9 1.9 1.8 1.7 1.6 1.5 13
TGES 6.0 6.0 2.7 29 29 2.8 2.7 2.5 23 2.0 24 26 2.6 25 23 2.2 2.0 1.7
TGES 8.3 83 39 43 43 4.2 4.0 37 34 3.0 34 3.8 38 3.6 34 3.1 2.8 25
TGES 9.4 9.4 4.2 4.5 4.5 4.4 4.1 3.8 34 3.1 37 3.9 3.9 3.8 35 33 3.0 26
TGES 12.1 121 54 58 57 55 5.1 4.7 4.2 3.8 4.7 5.0 4.9 4.7 4.4 4.0 3.6 3.2
TGES 15.1 15.1 6.6 7.1 7.0 6.7 6.2 5.7 5.2 4.6 58 6.2 6.1 5.8 54 4.9 4.4 3.9

Poprawka na dochfodzenie At_,
Wydajnos¢ parownika musi by¢ skorygowana jesli At
dochtodzenie rézni sie od 4K. Skorygowang wydajnos¢
otrzymuije sie, dzielac wydajnos¢ parownika przez
wspoétczynnik korygujacy podany w tabeli.

10°F | 20°F | 30°F | 40°F | 50°F | 60°F | 70°F | 80°F | 90°F [ 100 °F

sub

Wspdtczynnik

. 1.00 1.09 1.16 1.23 1.30 137 1.44 1.51 1.58 1.65
korygujacy

Uwaga: Niewystarczajqce dochtodzenie moze powodowac
wrzenie czynnika przed zaworem rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokoniczenie)

R407C

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4 K

Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
Typ znamionowa |
[TR] 40 70 100 130 160 190 220 250 40 | 70 | 100 130 160 190 | 220 | 250
Temperatura parowania +50°F Temperatura parowania +40°F
TGEZ 34 34 1.8 2.2 2.4 25 2.6 2.6 2.6 2.6 17 2.1 23 24 2.4 2.4 2.4 24
TGEZ 4.5 4.5 25 3.0 33 34 35 35 35 35 23 2.8 3.1 3.2 33 33 33 3.2
TGEZ 6.7 6.7 37 4.5 4.9 5.1 52 52 5.1 5.1 35 4.2 4.6 4.8 4.8 4.8 4.8 4.7
TGEZ 8.9 8.9 5.0 6.0 6.6 6.8 6.9 6.9 6.8 6.7 4.7 5.7 6.2 6.4 6.5 6.5 6.4 6.3
TGEZ12.3 12.3 6.8 83 9.2 9.6 9.9 10.0 10.0 9.9 6.6 8.0 8.7 9.2 9.4 9.4 9.4 9.3
TGEZ 14.0 14.0 10.3 12.3 13.2 13.5 135 134 13.0 12.6 9.7 11.5 12.3 12.5 12.5 12.3 12.0 11.6
TGEZ 17.9 17.9 13.2 15.7 16.8 171 17.0 16.8 16.3 15.7 12.5 14.7 15.6 15.8 15.7 154 15.0 144
TGEZ 22.4 224 15.2 18.2 19.6 20.0 20.0 19.6 19.1 184 14.5 17.2 18.2 18.5 184 18.1 17.7 171
TGEZ 29.1 29.1 234 27.4 29.0 29.2 28.8 28.1 27.1 259 221 25.7 26.9 27.0 26.5 25.8 24.8 237
TGEZ 33.5 335 26.8 313 33.1 333 328 31.9 30.7 29.4 253 29.4 30.7 30.8 30.2 293 28.2 26.9
TGEZ 44.7 44.7 328 393 424 435 435 42.8 41.6 40.0 31.0 36.9 39.2 39.9 39.6 38.7 374 35.7
Temperatura parowania +30°F ETemperatura parowania +20°F
TGEZ 3.4 34 16 19 2.1 22 22 22 22 22 15 1.8 1.9 20 20 2.1 2.0 2.0
TGEZ 4.5 4.5 22 26 29 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 2.1 25 26 2.7 2.8 2.8 2.8 27
TGEZ 6.7 6.7 33 4.0 4.3 4.4 4.5 4.5 4.4 4.3 3.1 37 3.9 4.1 4.1 4.1 4.1 4.0
TGEZ 8.9 8.9 4.5 54 58 6.0 6.0 6.0 59 58 4.3 5.0 54 55 5.6 55 55 53
TGEZ 123 123 6.3 7.6 8.3 8.6 8.8 8.8 8.8 8.7 6.0 7.1 77 8.0 8.2 8.2 8.1 8.0
TGEZ 14.0 14.0 9.1 10.7 1.3 1.5 1.4 11.2 109 10.5 8.4 9.7 10.2 104 10.3 10.1 9.8 9.5
TGEZ17.9 17.9 1.7 13.6 14.3 14.5 14.3 14.0 13.6 13.1 10.8 124 13.0 13.1 13.0 12.7 12.2 11.8
TGEZ 224 224 13.7 16.0 16.8 171 17.0 16.7 16.2 15.6 12.8 147 15.4 15.6 15.5 15.1 14.7 14.1
TGEZ 29.1 29.1 20.7 238 24.6 24.7 24.2 234 225 215 19.2 217 224 223 218 211 20.2 19.3
TGEZ 335 335 237 27.2 28.2 28.1 275 26.6 255 243 220 249 256 255 24.9 24.0 23.0 218
TGEZ 44.7 44.7 29.1 34.0 358 36.1 35.6 34.5 33.0 31.2 26.9 309 322 322 314 30.1 285 26.6
Temperatura parowania +10°F Temperatura parowania +0°F
TGEZ 3.4 34 1.4 1.6 1.8 19 19 19 19 18 13 1.5 1.6 17 17 17 17 1.7
TGEZ 4.5 45 19 23 24 25 25 2.5 2.5 2.5 1.8 2.1 22 23 23 23 23 23
TGEZ 6.7 6.7 29 34 3.6 37 38 38 37 3.6 2.7 3.1 33 34 34 34 34 33
TGEZ 8.9 8.9 4.0 4.6 5.0 5.1 5.1 5.1 5.0 49 37 43 45 4.7 4.7 46 45 44
TGEZ12.3 12.3 5.7 6.7 7.2 74 7.5 75 74 73 53 6.2 6.6 6.8 6.9 6.9 6.8 6.6
TGEZ 14.0 14.0 7.7 8.8 9.2 9.3 9.2 9.0 8.8 8.5 6.9 7.8 8.2 83 8.2 8.0 7.8 7.5
TGEZ17.9 17.9 9.9 11.2 1.7 1.7 11.6 1.3 10.9 10.5 8.9 10.0 104 104 10.3 10.0 9.6 9.2
TGEZ 22.4 224 11.8 134 14.0 14.1 14.0 13.6 13.2 12.7 10.7 121 12.6 12.6 124 121 1.7 11.2
TGEZ 29.1 29.1 17.6 19.6 20.2 20.0 19.5 18.8 18.0 17.1 15.9 176 18.0 17.8 17.4 16.7 15.9 15.1
TGEZ 33.5 335 20.2 225 23.1 229 223 214 205 19.4 183 20.2 20.6 20.3 19.8 19.0 18.1 17.1
TGEZ 44.7 44.7 24.6 27.7 28.6 28.2 27.2 26.0 249 23.6 222 246 25.0 246 239 23.0 22.0 20.8
Temperatura parowania -10°F Temperatura parowania -20°F
TGEZ 3.4 34 12 1.4 1.5 15 1.6 1.6 15 15 1.1 13 13 14 14 14 1.4 14
TGEZ 4.5 4.5 1.6 19 2.0 2.1 2.1 2.1 2.1 2.0 15 1.7 1.8 19 19 19 1.9 1.8
TGEZ 6.7 6.7 25 29 3.0 3.1 3.1 3.1 3.1 3.0 23 2.6 2.8 2.8 2.8 2.8 2.8 2.7
TGEZ 8.9 8.9 34 39 4.2 43 43 4.2 4.1 4.0 3.2 36 3.8 39 39 38 37 3.6
TGEZ12.3 12.3 49 5.7 6.1 6.2 6.3 6.2 6.1 6.0 4.5 5.2 55 5.7 5.7 5.6 5.5 53
TGEZ 14.0 14.0 6.2 6.9 7.2 73 7.2 7.1 6.8 6.6 54 6.1 6.3 6.4 6.3 6.2 6.0 57
TGEZ 17.9 17.9 79 8.8 9.2 9.2 9.0 8.8 8.5 8.1 7.0 7.8 8.0 8.0 79 7.7 74 7.1
TGEZ 22.4 224 9.6 10.8 11.2 11.2 11.0 10.7 10.3 9.9 8.5 9.5 9.8 9.8 9.6 9.4 9.0 8.6
TGEZ 29.1 29.1 14.2 15.6 15.9 15.7 153 147 14.0 13.3 126 138 14.0 13.8 13.4 129 12.2 11.6
TGEZ 33.5 335 16.3 17.9 18.2 18.0 174 16.7 159 15.0 14.5 15.8 16.0 15.8 15.3 14.6 139 13.1
TGEZ 44.7 44.7 19.7 216 22.0 21.7 211 203 19.3 18.3 17.4 19.1 19.4 19.1 18.5 17.7 16.8 15.9
Temperatura parowania -30°F Temperatura parowania-40°F
TGEZ 3.4 34 1.0 1.1 1.2 13 13 13 13 1.2 0.9 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2 1.1 11
TGEZ 4.5 4.5 1.4 1.6 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 13 1.4 1.5 1.6 1.6 1.6 1.5 1.5
TGEZ 6.7 6.7 2.1 2.4 25 2.6 2.6 2.6 25 2.4 1.9 2.2 23 2.4 2.4 23 23 22
TGEZ 8.9 8.9 29 33 35 35 35 35 34 33 2.7 3.0 3.2 3.2 3.2 3.2 3.1 3.0
TGEZ 12.3 123 4.2 4.8 5.0 52 5.1 5.1 4.9 4.8 39 4.4 4.6 4.7 4.7 4.6 4.4 43
TGEZ 14.0 14.0 47 53 5.5 5.6 55 54 5.2 5.0 4.1 4.6 48 438 4.8 4.6 45 43
TGEZ17.9 17.9 6.1 6.8 7.0 7.0 6.9 6.7 6.4 6.1 53 5.9 6.1 6.1 5.9 5.8 55 53
TGEZ 224 224 7.5 83 8.6 8.6 8.4 8.2 7.8 7.5 6.6 7.3 7.5 7.5 7.3 7.1 6.8 6.5

Poprawka na dochtodzenie At_,
Wydajno$¢ parownika musi by¢ skorygowana jesli

dochtodzenie rézni sie od 4K. Skorygowana wydajnos¢ Aty 10°F | 20°F | 30°F | 40°F | 50°F | 60°F | 70°F | 80°F | 90°F | 100°F
otrzymuje sie, dzielagc wydajnos¢ parownika przez Wspétczynnik 100 | 108 | 143 | 118 | 124 | 120 | 132 | 130 | 145 | 150
wspotczynnik korygujacy podany w tabeli. korygujacy : ’ ' ‘ : ’ ’ ’ ’ ’

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze powodowac
wrzenie czynnika przed zaworem rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wydajnos¢ (dokonczenie)

R410A

Wydajnos¢ w kW dla zakresu N oraz K, przegrzanie otwarcia OS =4K

Wydajnos¢ Spadek cisnienia na zaworze Ap bar Spadek cisnienia na zaworze Ap bar
Typ znamionowa
[TR] 40 70 100 130 160 190 220 250 40 70 100 130 160 190 220 250
TGEL 3.7 37 25 33 36 3.8 38 38 37 35 25 3.1 35 3.6 3.6 3.6 35 33
TGEL 4.9 4.9 35 44 4.9 5.1 5.1 5.0 49 47 34 43 47 4.8 49 4.8 47 45
TGEL 7.4 74 5.1 6.5 7.2 74 74 73 7.0 6.6 5.0 6.3 6.9 71 7.1 6.9 6.7 6.3
TGEL 9.9 9.9 6.8 8.6 9.4 9.7 9.7 9.5 9.1 8.6 6.6 83 9.1 9.3 9.3 9.1 8.7 83
TGEL 13.6 13.6 8.9 11.5 129 134 13.6 13.5 13.2 12.7 8.8 1.3 12.6 13.1 133 129 129 124
TGEL 15.5 155 125 15.6 16.8 17.0 16.7 16.1 153 14.3 120 149 16.0 16.1 158 15.2 144 135
TGEL 19.8 19.8 16.1 19.8 213 215 21.0 20.1 19.0 17.7 155 19.0 20.2 20.3 19.8 19.0 17.9 16.7
TGEL 24.7 24.7 18.1 22.7 24.8 25.1 24.7 237 223 20.6 17.6 22.0 23.6 238 23.2 221 21.0 19.7
TGEL 32.1 321 28.9 35.2 373 37.1 358 34.0 31.8 293 27.8 337 353 349 337 31.9 29.9 27.6
TGEL 37.1 371 33.0 40.1 425 42.1 40.6 385 36.0 33.2 31.8 384 40.2 39.7 38.2 36.2 338 31.2
TGEL 49.4 49.4 40.4 50.8 55.4 56.3 55.5 535 50.6 47.0 39.0 48.6 523 52.8 51.8 49.6 46.7 43.2
Temperatura parowania +30°F Temperatura parowania +20°F
TGEL 3.7 37 23 3.0 33 34 34 34 33 3.1 22 2.8 3.0 3.1 3.2 3.1 3.0 29
TGEL 4.9 4.9 32 4.1 4.4 4.6 4.6 4.5 4.4 4.2 3.0 3.8 4.1 4.2 4.2 4.2 4.1 39
TGEL7.4 7.4 438 6.0 6.5 6.7 6.6 6.5 6.3 6.0 4.5 5.6 6.1 6.2 6.2 6.0 5.8 5.6
TGEL 9.9 9.9 6.4 8.0 8.6 8.8 8.8 8.6 8.2 7.8 6.1 7.6 8.1 8.2 8.2 8.0 7.7 7.3
TGEL 13.6 13.6 8.6 11.0 121 12.6 12.7 12.6 123 11.9 8.4 10.6 115 11.9 12.0 11.9 11.6 11.2
TGEL 15.5 15.5 11.5 14.1 149 15.0 147 14.2 134 12.6 10.8 131 13.8 13.8 13.5 13.0 124 11.6
TGEL 19.8 19.8 14.7 18.0 18.9 18.9 18.4 17.6 16.7 15.6 14.7 18.0 18.9 18.9 184 16.2 153 14.3
TGEL 24.7 24.7 17.0 20.9 221 221 21.6 20.8 19.7 18.5 16.1 19.6 20.5 20.5 20.0 19.2 18.2 171
TGEL 32.1 321 26.5 31.8 33.0 325 313 29.6 27.7 25.6 249 29.6 304 29.9 28.7 27.1 254 235
TGEL 37.1 37.1 303 36.4 376 37.0 355 336 314 29.0 28.6 33.8 347 34.0 326 30.7 28.7 26.5
TGEL 49.4 49.4 37.2 45.9 48.7 48.8 47.4 45.1 421 387 35.0 426 44.6 443 42.6 40.1 37.0 336
Temperatura parowania +10°F Temperatura parowania +0°F
TGEL 3.7 37 2.1 26 28 29 29 29 2.8 27 1.9 23 25 26 26 26 25 24
TGEL 4.9 4.9 2.8 35 38 3.9 39 3.8 37 3.6 26 3.2 34 35 35 35 34 3.2
TGEL 7.4 74 4.3 52 5.6 5.7 5.7 55 53 5.1 4.0 4.8 5.1 5.2 5.2 5.0 4.8 4.6
TGEL 9.9 9.9 5.8 7.0 7.5 7.6 7.5 7.3 7.1 6.7 54 6.5 6.9 7.0 6.9 6.7 6.4 6.1
TGEL 13.6 13.6 8.0 10.0 10.8 11.2 11.2 1.1 10.8 10.4 7.6 9.3 10.0 10.3 10.3 10.1 9.8 9.4
TGEL 15.5 15.5 10.0 12.0 12,6 126 12.3 1.8 1.2 10.5 9.2 10.8 1.3 1.3 11.0 10.6 10.0 9.4
TGEL 19.8 19.8 12.8 153 15.9 15.8 15.3 14.7 13.9 129 11.8 13.8 14.3 14.2 13.7 13.1 124 11.6
TGEL 24.7 247 15.1 18.1 18.9 18.8 18.3 17.6 16.6 15.6 14.0 16.5 17.1 17.1 16.6 15.8 15.0 14.0
TGEL 32.1 321 232 271 27.7 271 26.0 24.5 229 21.2 213 24.5 25.0 244 233 22.0 20.5 19.0
TGEL 37.1 371 26.6 31.0 316 30.9 29.5 27.8 259 24.0 24.5 28.1 285 27.8 26.5 24.9 232 214
TGEL 49.4 49.4 326 38.8 40.1 39.4 374 34.8 31.6 29.2 299 34.8 355 343 321 303 28.2 26.1
Temperatura parowania -10°F Temperatura parowania -20°F
TGEL 3.7 37 1.8 2.1 23 23 24 23 23 22 1.6 1.9 20 2.1 2.1 2.1 20 1.9
TGEL 4.9 49 24 29 3.1 32 3.2 3.1 3.0 29 22 26 2.8 2.8 2.8 2.8 2.7 25
TGEL 7.4 7.4 3.6 43 4.6 4.7 4.6 45 43 4.1 33 39 4.1 4.2 4.1 4.0 3.8 3.6
TGEL 9.9 9.9 5.0 5.9 6.2 6.3 6.2 6.0 5.7 54 45 53 5.6 5.6 55 53 5.1 48
TGEL 13.6 136 7.1 85 9.1 9.3 9.3 9.1 8.8 84 6.4 7.7 8.2 83 8.2 8.0 7.7 73
TGEL 15.5 15.5 83 9.7 10.1 10.0 9.8 9.4 8.9 84 7.3 85 8.8 8.8 85 8.2 7.8 73
TGEL 19.8 19.8 10.6 12.3 127 126 12.2 11.6 11.0 10.2 9.4 10.8 1.1 11.0 10.6 10.1 9.6 8.9
TGEL 24.7 24.7 12.8 14.8 154 15.2 14.8 14.1 133 124 114 131 13.5 134 13.0 124 1.7 10.9
TGEL 32.1 321 19.3 219 222 21.6 20.6 194 18.1 16.7 17.2 19.3 19.5 19.0 18.1 17.0 15.8 14.6
TGEL 37.1 371 222 25.1 254 24.6 234 22.0 20.5 18.9 19.8 22.2 223 21.6 20.5 19.2 17.9 16.5
TGEL 49.4 494 27.0 30.6 30.7 29.8 284 26.8 24.9 23.0 238 26.7 27.0 26.2 24.9 234 21.8 20.1
Temperatura parowania -30°F Temperatura parowania -40°F
TGEL 3.7 37 1.4 1.7 1.8 1.8 1.8 1.8 17 1.7 1.2 1.5 1.6 1.6 1.6 1.6 1.5 1.5
TGEL 4.9 4.9 19 23 24 25 25 24 23 2.2 1.7 2.0 2.1 22 2.1 2.1 2.0 1.9
TGEL 7.4 7.4 29 34 36 3.6 3.6 35 33 3.2 26 3.0 3.2 3.2 3.1 3.0 29 2.7
TGEL 9.9 9.9 4.0 47 49 49 4.8 4.7 44 42 35 4.1 43 43 4.2 4.0 3.8 36
TGEL 13.6 13.6 5.8 6.8 7.2 73 7.2 6.9 6.6 6.2 5.1 6.0 6.3 6.3 6.1 5.8 5.5 5.2
TGEL 15.5 155 6.4 74 7.6 7.6 74 7.1 6.7 6.3 55 6.3 6.5 6.5 6.3 6.1 58 54
TGEL 19.8 19.8 8.2 9.3 9.6 9.5 9.2 8.8 8.3 7.7 7.0 8.0 8.2 8.1 79 7.5 7.1 6.6
TGEL 24.7 24.7 10.0 115 11.8 11.6 1.3 10.7 10.1 9.4 8.6 9.9 10.1 10.0 9.6 9.2 8.7 8.1
TGEL 32.1 321 15.1 16.9 17.0 16.5 15.7 14.7 13.7 12.7 131 14.5 14.6 14.2 13.5 12.6 11.8 10.9
TGEL 37.1 37.1 174 19.3 19.4 18.8 17.8 16.7 15.5 143 151 16.7 16.7 16.1 15.3 143 133 12.2
TGEL 49.4 494 209 233 235 228 216 203 18.8 174 18.2 20.2 20.2 19.6 18.5 17.4 16.1 14.8
Poprawka na dochfodzenie At b At 10°F | 20°F | 30°F | 40°F | 50°F | 60°F | 70°F | 80°F | 90°F | 100 °F
sut
Wydajno$¢ parownika musi by¢ skorygowana jesli Wspotczynnik
dochtodzenie rézni sie od 4K. Korygujacy 100 | 1.08 | 1.14 | 1.20 | 1.26 | 131 | 137 | 143 | 148 | 154

Skorygowanga wydajnos¢ otrzymuije sie, dzielac wydajnos¢
parownika przez wspoétczynnik korygujacy podany w tabeli.

Uwaga: Niewystarczajqgce dochtodzenie moze powodowac
wrzenie czynnika przed zaworem rozpreznym.
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Dokumentacja techniczna

Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Doboér .
Q|
 —
SGI/SGN DCL/DML
{_Ir
4p4
Rys. 8
Przyktady (dla jednostek SIi US) parowania p, wynosi: p ~Ap-Ap,-Ap..
Czynnik chtodniczy R410A Tak wiec, spadek cisnienia Ap na TGE wynosi:
Wydajnos¢ parownika Q=25 kW /7 TR p.~P,~Ap,-Ap, = 13-4-0.5-0.5 = 13 bar/
Parownik z rozdzielaczem cieczy p-—P,~Ap,~Ap, =319-116-7.25-7.25 = 188.5 psi.
Temperatura parowania t,= 0°C/ 32°F
p.= 8bar/116 psi Spadek cisnienia na pionowym odcinku
Temperatura skraplania t = +36°C/ 96.8°F rurociggu nie zostat wziety pod uwage.
p.=22bar/319 psi
Temperatura ciektego czynnika t, = +26°C/78.8°F  Wspotczynnik korygujacy At , = 10K /18°F
Dochtodzenie At = 36-26=10K/ wynosi 1.08.
96.8°F -78.8°F = 18°F Skorygowana wydajnos¢ parownika wynosi 25
kW/ 7TR podzielone przez 1.08 = 23.1 kW/
Okreslenie spadku cisnienia Ap na zaworze TGE. 6.5TR.
Spadek ci$nienia Ap, w rurociggu cieczowym,
kolankach, filtrze, wzierniku, zaworze Wydajno$¢ zaworu rozpreznego powinna
elektromagnetycznym, itd. moze by¢ zatozony by¢ réwna lub troche wieksza od wydajnosci
jako 0.5 bar / 7.25 psi parownika (po korekgji) - 23.1 kW / 6.5 TR; zawor
Spadek ci$nienia Ap, w rozdzielaczu cieczy moze  TGEL 6.5 majacy 23.5 kW/ 6.5 TR przy Ap = 12 bar/
by¢ réwniez zatozony jako 0.5 bar / 7.25 psi. 190 psi jest odpowiednim rozwigzaniem (patrz na
Ze schematu mozna wywnioskowac, ze cisnienie ponizsze tabele).
Wydajnos¢ w kW R4 1 OA
Typ Wydajnos¢ Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar Spadek ci$nienia na zaworze Ap bar
Znamionowa
kW] 3 6 9 12 15 18 21 24 3 6 9 12 15 18 21 24
Temperatura parowania +5°C Temperatura parowania 0°C
TGEL3.7 13.0 82| 106| 119| 125 128| 128| 126] 123 79| 101 m3| 18| 121 121 19| 117
TGEL 4.9 17.2 12| 144| 162| 169| 172 172| 169| 165| 108| 139| 154| 160| 163| 163| 160| 156
TGEL 7.4 26.0 166| 213| 237| 247| 250| 249| 244| 236 160| 205| 226| 235| 237| 236| 231| 224
TGEL9.9 34.7 220 282| 313| 326 329| 326| 319| 308| 214| 273| 300| 31.1| 314| 31.1| 304| 293
TGEL 13.6 47.6 204 | 381| 430| 454| 465| 468| 464| 455| 289| 374| 418| 439| 449| 452| 448| 439
Wydajnos¢ w TR ﬂm
Tvp Wyd?jnoéé Spadek cisnienia na zaworze Ap psig Spadek ci$nienia na zaworze Ap psig
Znamionowa
[TR] 40 | 70 | 100 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 40 | 70 | 100 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250
Temperatura par ia +30°F Temperatura parowania +20°F
TGEL3.7 37 23 3.0 33 34 34 34 33 3.1 22 2.8 3.0 3. 3.2 3.1 3.0 29
TGEL 4.9 49 3.2 4.1 44 46 46 45 4.4 4.2 3.0 38 4.1 4.2 4.2 4.2 4.1 39
TGEL 7.4 74 48 6.0 6.5 6.7 6.6 6.5 6.3 6.0 45 56 6.1 6.2 6.2 6.0 58 56
TGEL9.9 9.9 6.4 8.0 8.6 8.8 8.8 8.6 8.2 7.8 6.1 76 8.1 8.2 8.2 8.0 7.7 73
TGEL 13.6 136 86 | 110 | 121 | 126 | 127 | 126 | 123 | 119 84 | 106 | 15| 19| 120 Mo | 16| M2

© Danfoss A/S, (AC-BNM / mr), 03 - 2008

DKRCC.PD.AXV.A1.49 / 520H2248

27



L

Dokumentacja techniczna Termostatyczne zawory rozprezne typu TGE

Wymiary i masa
l«— @D —> W2
_—_—_—_—.,,—_,
3
~
| l
T
D, =
Rys. 9
Typ Przytacza Diugosc¢ H, H, H, H, L, L, L, L, @D, | @D, Masa
wlot x wylot kapilary
ODF lutowane m
in. mm mm [ mm [ mm [ mm [ mm [ mm | mm [ mm | mm | mm kg
g x '/,
x5y | 10x16 455
41.5
x5l | 12x16
TGE10| '/,%x7/g 12x22 1.5 28.5 7.5 5 93 595 | 375 70 45 14.5 0.37
5/g % 5/g 45.5
Slgx7ly | 16x22 455
59.5
s x 1'/s
Slgx7ly | 16x22 48
62
AA 62
TGE20| */gx 1/ 16 x 28 1.5 32 9 8 17 48 40 78 53 19.2 0.57
ex 1y | 22x28 66
62
g% 13/
ex 13y | 22x35 745
TGE40| 1'/gx 1/ 3 39 15 11 144 695 69.5 | 435 78 60 19.2 0.93
1/5x 13/, | 28x35 “ | 745
Typ Przytacza Dtugosc¢ H, H, H, H, L, L L, L, @D, | @D, Masa
wlot x wylot kapilary
ODF lutowane m
in. mm mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm [ mm [ mm | mm kg
3gx 1/,
3y % 5/g 10x 16 1.79
1.63
VASA 12x 16
TGE10| '/,x7/g 12x22 4.92 112 | 030 | 0.20 | 3.66 234 | 148 | 276 | 1.77 | 0.57 0.81
5/g x /g 1.79
Slex 7l | 16%x22 1.79
234
5lgx 11/
DAY 16 x 22 1.89
244
g x /g 244
TGE 20| */sx1'/5 | 16x28 4.92 126 | 035 | 031 | 461 | 1.89 1.57 | 3.07 | 209 | 0.76 1.27
fgx 1y | 22x28 2.60
244
g x 13/
"fgx 13y | 22x35 258 | 293
TGE 40| 1'/5x 1'/4 9.84 154 | 059 | 943 | 5.67 274 274 | 1.71 | 3.07 | 236 | 0.76 2.05
1/ 13/, | 2835 ' 2.93

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez
uprzedzenia. Zamienniki mogg by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wiasnoscia odpowiednich spétek.
Danfoss, logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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